Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor

Agentia Nationala pentru Protectia Mediului

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SUCEAVA

Anexa 1 la Autorizatia integrata de mediu nr. 2 din 03.08.2018 Revizuita la data de

.2022

l. Decizia de punere in aplicare (UE) 2015/2119 a Comisiei din 20 noiembrie 2015 de stabilire a concluziilor privind cele mai
bune tehnici disponibile (BAT) in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului, pentru
producerea de panouri pe baza de lemn

1.1 CONCLUZII GENERALE PRIVIND BAT
1.1.1 Sistem de management de mediu

Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

BAT 1. In scopul de a se imbunététi performanta generald de mediu, BAT constau in punerea in aplicare si aderarea la un sistem de management de
mediu (EMS) care incorporeaza toate caracteristicile urmatoare:

Conform

I. angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii

superioare;

Il. definirea de catre conducere a unei politici de mediu
care include imbunatatirea continua a instalatiei prin
management;

lll. planificarea si stabilirea procedurilor necesare, a
obiectivelor si a tintelor care trebuie atinse, in stransa
corelare cu planificarea financiara si investitiile;

EGGER Romania S.R.L. are implementat un sistem de management al mediului si este
certificatd conform SR EN ISO 14001:2015.

Conducerea grupului EGGER preia responsabilitatile privind eficienta managementului
mediului si se asigurd ca, politica de mediu si obiectivele de mediu sunt stabilite si
convenite cu directiile strategice ale organizatiei si sunt integrate in procesele de afaceri.
Managementul superior al sistemului de management al mediului numeste un manager
pentru mediu care este responsabil pentru implementarea conforma a sistemului de
management al mediului.

EGGER Romania S.R.L. a implementat Codul etic al grupului EGGER ,Valorile noastre
definesc comportamentul nostru” care are la baza valorile, misiunea si obiectivele grupului.

Politica de mediu este stabilita la punctul 8 din Codul etic al grupului EGGER si este
aplicabila tuturor angajatilor si domeniilor companiei.

In cadrul EGGER Romania S.R.L. sunt stabilite si implementate proceduri si instructiuni,
ce au ca scop ndeplinirea obiectivelor de mediu.

Obiectivele de mediu strategice de mediu sunt prevazute de conducerea companiei si sunt
definite in obiectivele individuale. Implementarea obiectivelor de mediu se concretizeaza
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Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

IV. punerea in aplicare a procedurilor acordand o
atentie deosebita:

a)
b)
c)

V. verificarea performantei si

structurii si responsabilitatii

recrutarii, formarii, sensibilizarii si competentei
comunicarii

implicarii angajatilor

documentatiei

controlului eficient al proceselor

programelor de intretinere

pregatirii si reactiei de urgenta

garantarii conformitatii cu legislatia in domeniul
mediului;

luarea de masuri

corective, acordand o atentie deosebita:

a)

b)

c)
d)

monitorizarii si masurarii (a se vedea, de
asemenea, raportul de referinta privind
monitorizarea)

actiunilor corective si preventive

pastrarii evidentelor

auditului intern si extern independent (daca
este posibil), pentru a stabili daca sistemul de
management de mediu respecta dispozitiile
prevazute si daca a fost pus in aplicare si
mentinut in mod corespunzator;

VI. revizuirea de catre conducere a sistemului de
management de mediu si a adecvarii si eficacitatii
permanente a acestuia;

VII. urmarirea dezvoltarii tehnologiilor curate;

ntr-un program de mediu.

Instructiuni de management de mediu pentru Grupul EGGER ("Manualul de Mediu”)

Procedurile de sistem de management de mediu si calitate:
- management integrat ISO 9001-1SO 14001

- management integrat — audit intern

- procedura Masuri de prevenire si corectare SMM.

Documentele de sistem de management de mediu si calitate:

- procedura Evaluarea managementului de mediu

- raport al activitatii pe linie de mediu denumit Analiza sistemului de management de
mediu

in cadrul EGGER Romania S.R.L. se urmareste dezvoltarea tehnologiilor mai putin
poluante prin intermediul Centrul de competentda EGGER din Austria.

In scopul minimizérii efectelor asupra mediului, in cazul dezafectérii instalatiilor, EGGER

VIII. luarea n considerare, atat in etapa de proiectare a
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Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

instalatiei, cat si pe durata ciclului sdu de viata, a
efectelor asupra mediului produse de eventuala
dezafectare a instalatiei;

IX. aplicarea cu regularitate de evaluari sectoriale
comparative.

In unele cazuri, urmétoarele caracteristici fac parte din
EMS:

X. planul de gestionare a deseurilor (a se vedea BAT
11)

Xl. planul de control al calitatii pentru lemnul recuperat
utilizat ca materie prima pentru panouri si drept
combustibil (a se vedea BAT 2, litera (b))

Xll.planul de gestionare a zgomotului (a se vedea BAT
4)

XIlIl. planul de gestionare a mirosului (a se vedea BAT
9)

XIV. planul de gestionare a pulberilor (a se vedea BAT
23)

Romania S.R.L. a intocmit urmatoarele documente:

. DLMMRAUOQ024_3 — Planul de inchidere a Fabricii de PAL;

. DLMMRAUO025_3 — Plan de inchidere instalatie OSB.

Aceste documente includ masurile principale planificate pentru oprirea si demontarea
instalatiilor.

in cadrul EGGER Romania S.R.L. se urmareste dezvoltarea tehnologiilor mai putin
poluante prin intermediul Centrul de competentda EGGER din Austria. De asemenea, se
verifica indicii de performanta comparativ cu fabricile din grup.

in scopul gestionarii deseurilor, EGGER Romania S.R.L. a elaborat si implementat
procedura DLMMRAUO23 — Plan de gestionare a deseurilor.

in scopul controlului calitatii lemnului recuperat utilizat ca materie prim& pentru panouri si
drept combustibil, EGGER Romania S.R.L. a elaborat si implementat procedura
DLRAUO017 — Conditii de calitate la receptia materialului RC si Biomasa.

Deoarece zona rezidentiala este la distanta apreciabiléd de amplasament, nu este necesara
elaborarea unui Plan de gestionare a zgomotului. Totusi, EGGER Romania S.R.L. a
ntocmit un Studiu privind evaluarea expunerii la zgomot, Studiu de zgomot. Studiul este
prezentat in BAT 4.

in scopul gestionarii disconfortului olfactiv, EGGER Romania S.R.L. a elaborat si
implementat procedura DLMMRAUO30 — Plan de gestionare a disconfortului olfactiv pe
Platforma EGGER (vezi BAT 9). Acest document include urmatoarele:

. Identificarea surselor de miros;

. Descrierea mirosului generat;

. Potentialul de generare al mirosului;

. Masurile de gestionare a mirosului;

. Frecventa realizarii masurilor;

. Persoanele responsabile pentru realizarea masurilor.

In scopul gestionarii pulberilor, EGGER Romania S.R.L. a elaborat si implementat
procedura DLMMRAUO31 — Plan de management al pulberilor pe platforma industriala
EGGER.
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1.1.2 Buna organizare interna

Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu

BAT la data
revizuirii AIM
BAT 2. In scopul de a se reduce la minimum impactul procesului de productie asupra mediului, BAT constau in aplicarea principiilor bunei organizéri interne, | Conform
prin utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos
a. Selectia si controlul atent al substantelor chimice si | In vederea controlului substantelor chimice si aditivilor, EGGER Romania S.R.L. a
aditivilor. implementat procedura DLMMRAUOQOO4 — Depozitarea/ Transportul/Lucrul cu chimicale si
substante de lucru periculoase n care sunt descrise modul de depozitare, modul de lucru
si modul de transport al chimicalelor si substantelor periculoase.
b. Aplicarea unui program de control al calitatii lemnului | Tn scopul controlului calitatii lemnului recuperat utilizat ca materie prima pentru panouri si drept
recuperat utilizat ca materie prima si/sau drept combustibil, | combustibil, EGGER Romania S.R.L. a elaborat si implementat procedura DLRAU017 —
in special pentru controlul unor poluanti precum As, Pb, Cd, | Conditii de calitate la receptia materialului RC si Biomasa.
Cr, Cu, Hg, Zn, clor, fluor si HAP.
c. Manipularea si depozitarea atentd a materiilor prime si | EGGER Romania S.R.L. a implementat proceduri cu privire la manipularea si depozitarea
deseurilor. materiilor prime si deseurilor:
Toate materiile prime utilizate si deseurile generate pe amplasament sunt depozitate in
spatii special amenajate, in functie de proprietati si compatibilitati.
De asemenea, cu scopul evitarii oricarui impact asupra mediului inconjurator, in cadrul
amplasamentului sunt prevazute si o serie de masuri:
Dotarea cu cuve de retentie dimensionate corespunzator;
Afisarea fiselor cu date de securitate la locul de utilizare;
Etichetarea corespunzéatoare a zonelor de depozitare si a recipientelor/rezervoarelor de
depozitare;
Instruirea periodica a personalului implicat in activitati de manipulare si depozitare;
Utilizarea echipamentelor de protectie corespunzatoare;
Utilizarea ambalajelor conforme, Tn cazul produselor transvazate;
Conductele de transfer a substantelor chimice sunt supraterane;
Operatiunile de golire/lumplere a rezervoarelor de stocare sunt efectuate prin intermediul
unor sisteme oscilante de recuperare a vaporilor si reintroducerea acestora in rezervor.
d. Intretinerea si curatarea periodicd a echipamentelor, | EGGER Romania S.R.L. a implementat proceduri si masuri specifice pentru intretinerea si
rutelor de transport si spatiilor de depozitare a materiilor | curatarea periodica a echipamentelor, a rutelor de transport si a spatiilor de depozitare a
prime. materiilor prime.
e. Revizuirea optiunilor pentru reutilizarea apei de tratare si | Pe amplasament sunt luate in considerare optiunile de reutilizare a apelor, in scopul
utilizarea de surse de apa secundare. reducerii consumurilor de apa. Platforma industriala este dotata cu circuite de recirculare
si reutilizare a apelor in procesele tehnologice. De ex.: apele uzate de la instalatia de
purificare umeda a gazelor de ardere WESP sunt utilizate la spalarea si incalzirea
lemnului.
BAT 3. In scopul de a se reduce emisiile in aer, BAT constau in exploatarea sistemelor de tratare a gazelor reziduale cu o disponibilitate ridicata si la | Conform
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Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

capacitate optima in conditii normale de functionare.

Descriere: Pot fi definite proceduri speciale pentru alte
conditii de functionare decat cele normale, in special:

(i) ntimpul operatiunilor de pornire si de oprire;

(i) in alte circumstante speciale care ar putea afecta
functionarea corespunzatoare a sistemelor (de
exemplu, lucrari de intretinere obisnuitd si
extraordinara si operatiuni de curatare a instalatiei
de ardere si/sau a sistemului de tratare a gazelor
reziduale).

Pe amplasament se utilizeaza sisteme de tratare a gazelor reziduale: electrofiltrul umed
WESP de la instalatiile de fabricare a placilor de tip PAL si OSB, instalatiile de epurare cu
post-ardere catalitica si arzatoare performante.

In cazul pornirilor si intreruperilor instalatiilor, electrofiltrele umede si sistemele de
exhaustare din zona preselor ContiRoll si a dispozitivelor de racire in forma de stea raman
in functiune.

n cazul pauzelor scurte de oprire a curentului electric sau in cazurile de avarii la sistemul
energetic, va fi pus Tn functiune generatorul de rezerva de 500 kVA. Pe baza unei liste de
alimentare cu energie electricd in situatii exceptionale, vor fi alimentate cu energie
electricd consumatorii de curent a caror functionare este necesara pentru oprirea in
conditii de sigurantd a instalatiilor (calculatorul de proces, motoarele arzatoarelor,
ventilatoarele uscatoarelor, motoarele preselor ContiRoll, inclusiv motoarele aferente
fierastraielor diagonal si a benzilor transportatoare, iluminat de siguranta, hidrantii aferenti
electrofiltrelor umede (WESP)).

Pentru situatii de functionare anormala (avarii) instalatile de ardere sunt prevazute cu
cosuri de avarie (by-pass), pentru a putea asigura eliminarea gazelor reziduale in cazul
unor defectiuni aparute in uscatoare, electrofiltrul umed (WESP), centrala termica pe
biomasa sau instalatia de post-ardere catalitica (KAT).

in situatii de avarie, gazele reziduale nu vor fi tratate inainte de evacuarea prin cosurile de
avarie, insa procesul tehnologic este oprit in astfel de situatii, in conditii de siguranta,
astfel Tncat nu va exista un impact semnificativ asupra mediului.

A fost elaborata si implementata procedura DLRAU101 — Oprirea centralei termoelectrice
in situatie de urgenta, in care este prevazut modul de actionare in cazul modificarii
conditiilor de functionare ale acesteia.

De asemenea, a fost elaboratd si implementatd procedura DLRAU151 — Oprire
mentenantd, in care sunt prevazut modul de actiune in cazul efectuérii lucrarilor de
mentenanta si curatenie.

Exista proceduri specifice functionarii anormale a instalatiilor de depoluare (EWK-WEPS-
PAL/OSB, KATO01/KAT02/KAT03, Scruber Scheuch) si in ceea ce priveste pornirile si
opririle instalatiilor.

Este implementata o procedura interna (DLMMRAUO019) de inregistrare a tuturor situatiilor
de evacuare a gazelor netratate pe cosurile de avarie mentionate mai sus, in situatii
speciale (ex: fluctuatii mari datorate inchiderii de urgenta a unui uscator de aschii ceea ce
conduce la cresterea presiunii gazelor fierbinti in conductele dintre centrala si uscatoare;
oprirea in conditii de siguranta a centralei termice pe biomasa datoritd unei probleme de
ordin tehnic, neprogramata), precum si a situatiilor in care cosurile sunt deschise din
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Tehnica BAT Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L. Conformare cu

BAT la data
revizuirii AIM

motive de sigurantd dar nu sunt evacuate gaze netratate (ex: spalarea unui uscator in

fiecare sambata).

EGGER Romania S.R.L. foloseste un program intern de inregistrare a tuturor situatiilor de

evacuare controlatd a gazelor netratate pe cosurile de avarie mentionate mai sus, prin

care se asigura ca sunt respectate prevederile art. 37, alin (4) din Legea 278/2013 privind

emisiile industriale, privind durata cumulata de 120 de ore/12 luni, a perioadelor in care

instalatia functioneaza fara echipament corespunzator de reducere a emisiilor.

Astfel se se asigura ca sunt respectate prevederile legale privind durata cumulata de 120

de ore/12 luni, a perioadelor in care cosurile de urgenta sunt deschise (instalatia OSB —

82 ore in ultimele 12 luni, instalatia CTB — 48 ore in ultimele 12 luni, instalatia PAL — 27 de

ore In ultimele 12 luni), perioade in care, pentru intervale scurte de timp pot fi evacuate

gaze netratate.

1.1.3 Zgomot
Tehnica BAT Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L. Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM
BAT 4. In scopul de a se preveni sau, dacd acest lucru nu este posibil, de a se reduce zgomotul si vibratiile, BAT constau in utilizarea | Conform

uneia sau a mai multora dintre tehnicile indicate mai jos.

Tehnici pentru prevenirea zgomotelor si a vibratiilor

a. Planificarea strategica a amplasarii instalatiei pentru a
gazdui cele mai zgomotoase operatiuni, de exemplu,
astfel incat cladirile de la fata locului sa actioneze ca
izolatie.

EGGER Romania S.R.L. a planificat strategic inca de la faza de proiect amplasarea
surselor principale de zgomot:

- Instalatiile care constituie surse principale de zgomot (de decojire, aschietoarele,
uscatoarele) sunt pozitionate n centrul fabricii, astfel incat cladirile din vecinatate au rol de
ecranare a zgomotului.

- Principalele surse de zgomot exterioare (tocatoare, aschietoare) sunt amplasate la o
distanta cuprinsa intre 600 si 2700 m fata de primele locuinte.

- Uscatoarele cu tambrur sunt amplasate la o distanta cuprinsa intre 950 si 2800 m fata de
primele locuinte.

- Majoritatea surselor de zgomot (PAL si OSB) sunt amplasate in interiorul halelor de
productie, care sunt izolate fonic.

- Pentru limitarea vibratilor din cadrul instalatiei de OSB, structurile instalatiilor
generatoare de vibratii au fost proiectate si construite cu amortizoare corespunzatoare,
tinand cont de nivelul de vibratii specific fiecarei instalatii.

b. Aplicarea unui program de reducere a zgomotului

EGGER Romania S.R.L. detine un Studiu privind evaluarea expunerii la zgomot, Studiu
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Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

care sa includa cartografierea surselor de zgomot,
stabilirea receptorilor din afara sitului, modelarea
propagarii zgomotului si evaluarea celor mai rentabile
masuri si a punerii in aplicare a acestora.

de zgomot, elaborat de catre Centrul Mediu si Sanatate. In cadrul acestui studiu s-au
identificat si masurat 40 de surse fixe si mobile semnificative cu potential de generare a
zgomotului. De asemenea s-au efectuat masuratori in sase (6) puncte situate la limita
amplasamentului, pe toate cele patru (4) laturi ale acestuia. In cadrul studiului s-a realizat
si 0 modelare a nivelului de presiune acusticd generat de sursele fixe si mobile de pe
amplasament si s-a Tntocmit harta de propagare a zgomotului generat in care sunt
prezentate zonele vulnerabile din apropiere.

In urma studiului s-au recomandat urmétoarele masuri:

Inchiderea usilor identificate in etapa de caracterizare a surselor;

Evitarea desfasurarii activitatilor surselor mobile pe latura de est e amplasamentului, pe
timp de noapte;

Monitorizarea punctelor propuse pentru zonele locuite.

c. Realizarea de studii periodice privind zgomotul cu o
monitorizare a nivelurilor de zgomot din afara
perimetrului sitului.

Studiul privind evaluarea expunerii la zgomot a fost realizat in august 2021.

Conform prevederilor Autorizatiei integrate de mediu in vigoare, la limita celor mai
apropiati receptori protejati, zgomotul datorat activitati pe amplasament nu va depasi
limita admisibila prevazuta in STAS 10009/2017, insa nu este impusa efectuarea unei
monitorizari. Totusi, EGGER Romania S.R.L. realizeaza monitorizari periodice. Conform
buletinelor de analiza puse la dispozitie, Tn punctele de la limita amplasamentului nu s-au
inregistrat depasiri ale valorilor limitd de 65 dB(A). De asemenea, se respecta cerintele
BAT de la punctul 8.3/Anexa 1 din AIM in vigoare privind prevenirea/reducerea emisiilor
de zgomot.

Tehnicile pentru reducerea zgomotului si a vibratiilor

rovenite din surse punctiforme

d. Introducerea echipamentelor zgomotoase in carcase
sau capsularea acestora sau izolarea fonica a cladirilor.

O parte din echipamentele din spatiile de productie (compresoare) au fost introduse in
carcase speciale cu scopul diminuarii zgomotului. De asemenea, majoritatea surselor de
zgomot (PAL si OSB) sunt amplasate in interiorul halelor de productie, care sunt izolate
fonic. Vezi si BAT4, lit. a.

e. Decuplarea echipamentelor individuale pentru a
preveni si limita propagarea vibratiilor si a zgomotului de
rezonanta.

Instalatiile — surse de zgomot sunt de regula amplasate in cladiri distincte.

f. Izolarea surselor punctiforme utilizand un amortizor de
zgomot, un dispozitiv de amortizare a zgomotului,
atenuatori pentru sursele de zgomot, de exemplu,
ventilatoare, dispozitive acustice cu guri de aerisire,
amortizoare de zgomot si cutii acustice pentru filtre.

Pentru limitarea vibratiilor din cadrul instalatiei de OSB, structurile instalatiilor generatoare
de vibratii au fost proiectate si construite cu amortizoare corespunzatoare, tindnd cont de
nivelul de vibratii specific fiecarei instalatii.

g. Mentinerea in permanenta a portilor si a usilor inchise
atunci cand nu sunt utilizate. Reducerea la minimum a

Ca urmare a recomandarilor din Studiul privind evaluarea expunerii la zgomot, acolo unde
exista surse de zgomot in interiorul unei cladiri, usile si portile se vor mentine inchise.
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Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

inaltimii de cadere Tn momentul descércarii lemnului
rotund.

Descarcarea bustenilor din vagoane sau din camioane se face cu ajutorul utilajelor tip
greifer. Bustenii sunt manipulati pe remorca greiferului, fiind astfel evitatd caderea
bustenilor In momentul descarcarii lor.

Tehnici pentru reducerea zgomotului si a vibratiilor la

nivelul sitului

h. Reducerea zgomotului cauzat de trafic prin limitarea
vitezei traficului intern si pentru camioanele care intra in
perimetrul sitului

In cadrul platformei EGGER sunt prevazute limite de viteza astfel:
e 20 km/h pentru autovehicule;
e 5 km/h feroviar, la fronturile de incarcare;
e 3,5km/h la cantar.

i. Limitarea activitatilor in aer liber in timpul noptii.

In general activitatile in aer liber se desfisoara pe timpul zilei.

j. Intretinerea periodica a tuturor echipamentelor.

EGGER Romania S.R.L. a implementat proceduri ce cuprind sesiuni periodice de
mentenanta si reparatii a tuturor echipamentelor.

k. Utilizarea de pereti de protectie fonica, de bariere
naturale sau de terasamente pentru a ecrana sursele de
zgomot.

Majoritatea surselor de zgomot (PAL si OSB) sunt amplasate in interiorul halelor de
productie, care sunt izolate fonic, inclusiv acoperisurile.

La perimetrul amplasamentului este prevazut un mal de pamant Tnalt de circa 3 m, avand
si un rol de protectie fonica. De asemenea, plantatile de plopi reprezintd o bariera
naturala impotriva zgomotului.

1.1.4 Emisii in sol si in apele subterane

Tehnica BAT Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L. Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM
BAT 5. In scopul de a se preveni emisiile in sol si in apele subterane, BAT constau in utilizarea tehnicilor indicate mai jos. Conform
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Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

incarcarea si descarcarea de rasini si de alte
materiale auxiliare numai in spatii amenajate,
protejate Tmpotriva scurgerilor de apa;

Stocarea si utilizarea substantelor chimice care ar putea afecta calitatea apelor sunt

realizate in recipiente inchise, amplasate in interiorul halelor de productie, prevazute cu

amenajari pentru retinerea integrald a eventualelor scurgeri.

in cadrul amplasamentului sunt implementate o serie de masuri menite s& previna orice

scurgeri de lichide, substante chimice sau alte corpuri straine cu impact asupra calitatii

apelor evacuate, asupra integritatii retelelor sau a amenajarilor legate de ape (camine,

bazine de retentie, cuve, separator de produse petroliere, statia de epurare a apelor

menajere).

n vederea manipulérii substantelor au fost elaborate o serie de proceduri:

- DLMMRAUO004 — Depozitarea/Transportul/Lucrul cu chimicale si substante de lucru
periculoase;

- DLRAUO040 — Descarcarea pneumatica a aditivilor din rezervoare de tip IBC;

- DLARUO084 — Procedura de descarcare intaritor;

- DLARUO086 — Procedura de descarcare PMDI,;

- DLARUO092 — procedura de descarcare UFC.

Activitatea de descéarcare a adezivilor se realizeaza doar de catre operatorii instruiti Tn

acest sens.

Tnainte de eliminare, colectarea tuturor materialelor
si depozitarea acestora in spati amenajate,
protejate impotriva scurgerilor de apa;

Recipientele pentru colectarea si stocarea deseurilor sunt in general amplasate in zone
neexpuse la actiunea factorilor meteo, o parte a acestora fiind echipate cu sisteme de
inchidere astfel incat sa se prevind patrunderea apei de ploaie si astfel antrenarea
deseurilor in fluxul apelor pluviale.

Pentru deseurile care trebuie preluate, pe baza de contract, de firmele autorizate in acest
sens, pe amplasament sunt stabilite anumite puncte de colectare special amenajate si
inscriptionate corespunzator. Punctele de colectare pentru deseurile periculoase sunt
situate, Tn spatii special destinate, cu respectarea legislatiei in vigoare.

Deseurile generate de catre EGGER Romania S.R.L. care necesita conditii speciale de
depozitare sunt stocate corespunzator, In recipiente inscriptionate, etichetate conform,
amplasate in incinte inchise. Personalul responsabil verifica periodic aceste aspecte.
EGGER Romania a implementat sistemul 5S privind ordinea, curatenia si aspectul fabricii.
Prin intermediul metodei 5S se introduce un sistem unitar Tn toate fabricile cu parcurgerea
urmatorilor pasi: sortare, sistematizare, stralucire, standardizare si sustinerea
autodisciplinei.

dotarea cu alarme activate la niveluri ridicate de
lichid a tuturor pompelor de epuizment sau a tuturor
celorlalte instalatii de depozitare intermediara care
pot genera scurgeri de lichide;

Rezervoarele de stocare sunt prevazute cu senzori si valve automate, nivelul de umplere
al rezervoarelor este monitorizat continuu in camerele de control, fiind astfel prevenita
supra-umplerea rezervoarelor.

Avand Tn vedere masurile de prevenire luate la stocarea substantelor chimice lichide in
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Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

rezervoare nu este necesara dotarea suplimentara cu alarme activate

stabilirea si aplicarea unui program pentru testarea
si inspectia cisternelor si conductelor care transporta
rasini, aditivi si amestecuri de rasini;

Pentru prevenirea si detectarea scurgerilor din rezervoare sunt prevazute inspectii vizuale
zilnice si inventarierea regulata a substantelor stocate.

Nu existd un Program pentru testarea si inspectia cisternelor si conductelor care
transporta rasini, aditivi si amestecuri de rasini, pentru ca acestea apartin furnizorilor sau
firmelor contractate pentru transportul substantelor.

efectuarea de inspecti in ceea ce priveste
etanseitatea la toate flansele si supapele
conductelor utilizate pentru transportul de materiale,
altele decéat apa si lemnul; pastrarea unei evidente a
acestor inspectii;

Verificarile si mentenanta se efectueazd conform planurilor interne de mentenanta si
implica vizite periodice realizate de personalul propriu sau experti straini, verificari de
rutind si detaliate.

Acestea au ca obiect verificarea rezervoarelor de stocare, inclusiv a instalatiilor si
echipamentelor aferente (pompe de transfer, flanse, robinete, sisteme de ventilatie) si a
cuvelor de retentie. Se monitorizeaza integritatea si functionalitatea sistemelor de
siguranta aferente rezervoarelor de stocare, inclusiv a instalatiilor si echipamentelor
aferente si a cuvelor de retentie. Lucrarile de control si mentenantd regulate vor fi
efectuate de personalul propriu.

Pentru prevenirea si detectarea scurgerilor din rezervoare sunt prevazute inspectii vizuale
zilnice si inventarierea regulatd a substantelor stocate.

Se efectueaza inspectii periodice, in ceea ce priveste etanseitatea la toate flansele si
supapele conductelor utilizate pentru transportul materialelor, altele decét apa si lemnul.
Nu exista un sistem de inregistrare si evidenta al acestor inspectii, aceasta evidenta este
cuprinsa in Planul de mentenanta planificata.

VL.

punerea la dispozitie a unui sistem colector pentru
colectarea eventualelor lichide scurse de la flansele
si supapele conductelor utilizate pentru transportul
de materiale, altele decat apa si lemnul, cu exceptia
cazului in care flansele sau valvele sunt etanse din
punct de vedere tehnic;

Flansele si valvele sunt etanse din punct de vedere tehnic.

Transportul de materiale, altele decéat apa si lemnul, se face conform procedurilor interne,
astfel incat sa se evite scurgerile accidentale.

Nu existda un sistem colector pentru colectarea eventualelor scurgeri de lichide de la
flansele si supapele conductelor utilizate pentru transportul de materiale, altele decéat apa
si lemnul. In toate locurile unde sunt prevazute pompe pentru adezivi, exista si zone de
retentie cu vane din inox.

VII.

furnizarea unei cantitati adecvate de brate de izolare
si de materiale absorbante corespunzatoare;

Zonele cu potential de producere a poluarilor accidentale sunt prevazute cu materiale
absorbante. De asemenea, pe amplasament sunt prevazute perne care creeaza vacuum
Gully care asigura sigilarea gurilor de canalizare si previn scurgerile de substante chimice
in reteaua de ape.

VIII.

evitarea utilizarii de conducte subterane pentru
transportul de substante, altele decéat apa si lemnul;

Pe amplasament nu se utilizeazd conducte subterane pentru transportul de substante.
Toate conductele de transport al substantelor sunt montate la suprafatd si sunt
semnalizate corespunzator.

colectarea si eliminarea in conditii de siguranta a

In cadrul procedurilor interne este prevazuta izolarea zonelor in care se poate utiliza apa
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Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

intregii cantitadti de apa rezultate Tn urma stingerii
incendiilor;

pentru incendiu. De asemenea, apele uzate generate de stingere incendiilor sunt
directionate Tn bazinul decantor pentru apele pluviale de categoria Il.

construirea de bazine de retentie cu funduri
impermeabile la scurgerile de apa din precipitatii
provenitd din spatiile exterioare de depozitare a
lemnului.

Apele pluviale colectate din zona de depozitare a aschiilor si a lemnului, din zona de
prelucrare primara a materialului lemnos sunt colectate in reteaua pentru ape pluviale de
categoria Il de pe amplasament. Acestea sunt directionat intr-un bazin de retentie /
decantare compus din doua camere betonate cu o capacitate de 5.000 m?. Din cele doua
bazine (unde apele sunt sitate si sedimentate) sunt directionate in bazinele de egalizare-
omogenizare, dupa care sunt evacuate in raul Suceava.

1.1.5 Gestionarea energiei si eficienta energetica

Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

BAT 6. In scopul de a se reduce consumul de energie, BAT constau in adoptarea unui plan de gestionare a energiei care si includd toate
tehnicile indicate mai jos

Conform

utilizarea unui sistem de monitorizare a consumului
de energie si a costurilor;

In cadrul EGGER Romania S.R.L. se monitorizeaza in mod continuu consumul de energie
pe fiecare instalatie in parte (instalatiile de fabricare a placilor de PAL si OSB si centrala
termica pe biomasa) si se face analiza comparativa cu alte instalatii din domeniu.

efectuarea de audituri privind eficienta energetica
pentru principalele operatiuni;

EGGER Romania S.R.L. realizeaza un audit termo-energetic o data la doi ani (o data se
realizeaza auditul termic si o data se realizeaza auditul energetic).

Conform prevederilor legale, in cadrul amplasamentului s-a desemnat un manager
energetic, iar datele privind consumurile de energie se raporteaza anual la ANRE.

utilizarea unei abordari sistematice  pentru
modernizarea continua a echipamentelor in vederea
cresterii eficientei energetice;

In vederea cresterii eficientei energetice, EGGER Romania S.R.L. planificad implementarea
unor masuri proprii ( de exemplu: Tn anul 2020 s-a instalat un arzator pe baza de praf de
lemn la uscéatorul SM de la instalatia de fabricare a placilor de PAL).

Pentru a utiliza cat mai eficient surplusul de energie termica (caldurd) rezultata din
procesele tehnologice, in cadrul instalatiei de fabricare a placilor OSB au fost
implementate o serie de masuri care implica recuperarea energiei termice si folosirea ei
pentru diferite necesitati.

Pe amplasamentul EGGER este functional un concept de eficientizare a energiei, care
permite utilizarea caldurii in exces recuperate din instalatii pentru diverse scopuri (de
exemplu: instalatia de preuscare a aschiilor de lemn PAL va functiona pe baza surplusului
de caldura (energie termicd) transferat de la centrala termica pe biomasd). Au fost
prevazute recuperatoare de caldura pe anumite instalatii.

Au fost prevazute investitii cu variatoare de frecventa, izolatii termice etc.
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Tehnica BAT Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

Datele de consum energetic se analizeaza lunar. Este implementat sistem SCADA si toti
consumatorii au contoare cu monitorizare permanenta.

IV. imbunatatirea controalelor
energie;

privind utilizarea de

V. aplicarea, la nivel intern, de cursuri de formare in | La nivel intern s-au elaborat proceduri si se efectueaza instruiri ale personalului, de catre
materie de gestionare a energiei pentru operatori. managerul energetic.

BAT 7. In scopul de a se creste eficienta energeticd, BAT constau in optimizarea exploatdrii instalatiei de ardere prin monitorizarea si controlul
principalilor parametri de ardere (de exemplu, O,, CO, NOx) si prin aplicarea uneia sau a mai multora dintre tehnicile indicate mai jos.

La Centrala termica pe biomasa si la instalatiile de ardere ale uscatoarelor de la PAL si OSB sunt mentinuti automat sub control tofi parametrii de
ardere, prin reglarea temperaturii de ardere (singurul parametru monitorizat). Doar la centrala termica se monitorizeaza vizual CO, NOx si O2 (umed

si uscat).

b. Recuperarea caldurii generate de gazele reziduale
fierbinti in sistemele de reducere a lichidelor, utilizadnd un
schimbator de caldura

Electrofiltrele umede (WESP) aferente instalatiilor de fabricare a placilor de PAL si OSB
sunt dotate cu cate un schimbator de caldura care recupereaza energia termica din gazele
evacuate.

La instalatile KAT exista schimbé&toare de caldurd care preiau caldura gazelor de
evacuare, aceasta fiind folosita pentru incalzirea halei.

c. Recircularea gazelor reziduale fierbinti rezultate din
diferite procese in instalatia de ardere sau preincalzirea
gazelor fierbinti pentru uscator

Uscarea directa a aschiilor maruntite in uscatoarele cu tambur, aerul fierbinte produs de
centrala termica este introdus direct in uscéatoare. Surplusul de aer fierbinte la iesirea din
uscator este recirculat, fiind introdus in uscatoare, astfel incat este nevoie de o cantitate
mai mica de combustibil (inclusiv energie) pentru uscarea aschiilor.

O parte din gazele reziduale fierbinti rezultate de la centrala termica pe biomasa sunt
reintroduse Tn cazan in zona de alimentare cu combustibil, pentru preincalzirea acestuia.
in vederea cresterii eficientei energetice, scaderea consumului de gaze naturale si implicit
scaderea cantitati de gaze cu efect de sera, a fost pusa in functiune instalatia de
preuscare. Aceasta foloseste energia termica recuperata din agentul termic produs in
centrala termica pe biomasa.

1.1.6 Miros
Tehnica BAT Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L. Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM
BAT 9. In scopul de a se preveni sau, dacd acest lucru nu este posibil, de a se reduce mirosul emanat de instalatie, BAT constau Tn | Conform

stabilirea, punerea in aplicare si revizuirea periodica a unui plan de gestionare a mirosului, ca parte a sistemului de management de
mediu (a se vedea BAT 1), care sa includa toate elementele de mai jos:

Aplicabilitate

Aplicabilitatea este limitata la cazurile in care se poate preconiza si/sau au fost raportate degajari de mirosuri neplacute in zone rezidentiale sau in alte

zone sensibile (de exemplu, zone de agrement).
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Tehnica BAT Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

I. un protocol care sa contind masuri si calendarele | In scopul gestionarii disconfortului olfactiv, EGGER Romania S.R.L. a elaborat si
aferente; implementat procedura DLMMRAUO30 — Plan de gestionare a disconfortului olfactiv pe

Il. un protocol pentru asigurarea monitorizarii mirosurilor; | Platforma EGGER (vezi BAT 1 pct. XIll), care include toate prevederile BAT 9.

Ill. un protocol pentru raspunsul la cazurile identificate de
emanare de miros;

IV.un program de prevenire si reducere a mirosurilor
conceput pentru a identifica sursa (sursele) acestora,
pentru a masura/estima gradul de expunere la
mirosuri, pentru a caracteriza contributiile surselor si
pentru a aplica masuri de prevenire si/sau reducere.

BAT 10. In scopul de a se preveni si de a se reduce mirosurile, BAT constau in tratarea gazelor reziduale provenite de la uscétor si presd in
conformitate cu BAT 17 si 19.

Conform

Tn cadrul EGGER Romania S.R.L., gazele reziduale provenite de la uscétoare si de la scruberul umed aferent presei de formare a placilor de tip PAL si
OSB sunt tratate in cate un electrofiltru umed WESP - precipitator electrostatic umed - (unul pentru PAL si unul pentru OSB).

In WESP, gazele ajung in treapta de absorbtie unde sunt trecute prin absorberul umed ce are rolul de a separa hidrocarburile organice naturale
solubile in apa, inclusiv formaldehida (provenite din uscarea lemnului). Gazele sunt colectate si eliminate in atmosfera prin cosuri de evacuare.

In scruberul umed aferent presei de formare a covorului de aschii are loc separarea particulelor de lemn si a aerosolilor de parafina. Vaporii de
formaldehida sunt captati de apa si retinuti in particule solide (praf de lemn si parafind). Gazele epurate sunt eliminate in atmosfera prin cosuri de
evacuare.

Gazele reziduale provenite de la uscatoare si presa se trateaza conform BAT 17 si BAT 19.

Se utilizeaza filtre-saci si cicloane pentru reducerea emisiilor de pulberi.

EGGER Romania SRL trateaza gazele provenite de la uscator si presa conform BAT 17 si BAT 19.

1.1.7 Gestionarea deseurilor si a reziduurilor

Tehnica BAT Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L. Conformare cu

BAT la data
revizuirii AIM

BAT 11. In scopul de a se preveni sau, daca acest lucru este posibil, de a se reduce cantitatea de deseuri trimise spre eliminare, BAT constau In | Conform

adoptarea si aplicarea unui plan de gestionare a deseurilor ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1) care s& asigure, in

ordinea prioritatii, prevenirea, pregétirea pentru reutilizare, reciclarea sau recuperarea in alt mod a deseurilor.

In scopul gestionarii deseurilor, EGGER Romania S.R.L. a elaborat si implementat procedura DLMMRAUO023 — Plan de gestionare a deseurilor.

BAT 12. In scopul de a se reduce cantitatea de deseuri solide trimise spre eliminare, BAT constau in utilizarea uneia sau a mai multora dintre tehnicile | Conformare

indicate mai jos. totala

a. Reutilizarea, ca materie prima, a reziduurilor lemnoase | Toate deseurile lemnoase generate din activitatea de productie sunt reintroduse in fluxul
colectate la nivel intern, cum ar fi fragmente si panouri | tehnologic ca materii prime (de exemplu bucati din placi, resturi de la decupaj, aschii de
respinse. lemn, placi rebut). Placile rebut de OSB (neconforme) sunt colectate si valorificate intern,
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Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

Aplicabilitatea pentru respingerea
fribrolemnoase poate fi limitata.

panourilor

prin folosirea acestora sub formd de materiale pentru ambalare (straifuri si placi de
protectie).

b. Utilizarea, drept combustibil (in instalatii de ardere de
pe amplasament, echipate Tn mod adecvat) sau ca
materie prima, a reziduurilor lemnoase colectate la
nivel intern, cum ar fi granule de lemn si pulberi
colectate intr-un sistem de reducere a pulberilor si
depunerile de reziduuri lemnoase rezultate din filtrarea
apei reziduale.

Aplicabilitate: Utilizarea reziduurilor lemnoase drept

combustibil poate fi limitatd in cazul in care consumul de

energie necesara pentru uscare depaseste beneficiile
pentru mediu.

Deseurile lemnoase de proces a caror calitate nu le permite reutilizarea ca materie prima,
sunt maruntite in instalatia de reciclare si utilizate sub forma de combustibil in centrala
termica pe biomasa; aschiile fine provenite din procesul de sitare sunt transferate
pneumatic catre instalatia de peleti si valorificate energetic in centrala termica pe
biomasa;

Praful de lemn rezultat din instalatia PAL este valorificat termic de catre arzatoarele
combinate (cca. 50.000 t/an) si in centrala termica pe biomasa a OSB (cca. 20.000 t/an).
Praful de lemn provenit de la instalatiile de filtrare si cel de la slefuire si sitare este utilizat
sub forma de combustibil solid pentru a minimiza consumul de gaz natural.

c. Utilizarea de sisteme de colectare circulara cu o
unitate de filtrare centrala pentru optimizarea colectarii
reziduurilor, de exemplu filtru cu sac, ciclofiltru sau
cicloane de inalta eficienta.

Aplicabilitate: General aplicabila in cazul instalatiilor noi.

Aplicarea pentru o instalatie existentd poate limita

aplicabilitatea.

Pe amplasament se utilizeaza sisteme de colectare a pulberilor astfel:

- La instalatia de fabricare a placilor de tip PAL: instalatii de filtrare prevazute cu filtre-
sac;

- La instalatia de fabricare a placilor de tip OSB si la centrala termicd pe biomasa:
instalatii de filtrare prevazute cu cicloane si filtre-sac;

- Lainstalatia de reciclare/valorificare si la instalatia de producere a peletilor: filtre — sac.

BAT 13. In scopul de a se asigura gestionarea si reutilizarea in conditii de siguranta ale cenusii de vatra si zgurii provenite din arderea biomasei, BAT

constau in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Conform

a. Revizuirea continua a optiunilor pentru reutilizarea la
fata locului si in afara amplasamentului a cenusii de
vatra si a zgurii.

Cenusa generatd din arderea biomasei este colectatéd separat si predatd pe baza de
contract cu operatori economici autorizati (fertilizator pentru terenuri agricole, componenta
n reteta de producere a materialelor de constructii, transfer catre un depozit de deseuri
autorizat, umplerea cavitatilor din minele in curs de inchidere etc.).

EGGER Romania S.R.L. evalueazd permanent solutiile alternative de valorificare si
promovarea unor proiecte in vederea reducerii cantitatii de cenusa depozitata final.

b. Un proces eficient de ardere care reduce continutul de
carbon rezidual.

Excesul de aer in gazele arse din centrala termica si arzatoarele instalatiei de OSB sunt
controlate automatizat.

Monoxidul de carbon este indirect controlat prin controlul arderii. Sistemul de aer de
ardere recirculd o parte din gazele arse pentru reducerea temperaturii flacarii si implicit a
emisiei de NOXx; gratarul inclinat asigura arderea completa.

Procesul de ardere este reglat automat reduce continutul de carbon rezidual la minimul
posibil. In functionare normal&, arderea este completa.

c. Manipularea si transportul in conditii de siguranta ale

Cenusa generata din arderea combustibilului la centrala termica pe biomasa, cade in apa
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Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

cenusii de vatra si zgurii pe benzi transportoare si in
containere inchise sau prin umidificare.

prin palnille de cenusa de la partea inferioard a cazanului, obtindndu-se astfel o cenusa
umeda (slam), care se evacueaza intr-un container.

d. Depozitarea in conditii de siguranta a cenusii de vatra
si zgurii Tntr-o anumitd zond impermeabila prevazuta
cu sistem de colectare a levigatului.

Depozitarea finald a cenusii pe un depozit de cenusa autorizat se realizeaza pe baza de
contract. Depozitul este conform, impermeabilizat, cu toate sistemele necesare functionarii
(sistem de colectare levigat etc.)

1.1.8 Monitorizarea

Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

BAT 14. BAT constau in monitorizarea emisiilor in aer si in apd, precum si in monitorizarea proceselor din care rezultd gaze de ardere, conform
standardelor EN, cu o frecventd cel putin echivalentd cu cea indicatd mai jos. In cazul in care nu sunt disponibile standarde EN, BAT constau in
utilizarea de standarde ISO, standarde nationale sau a altor standarde internationale care asigurd furnizarea de date de o calitate stiintifica

echivalenta.
Vezi cap. 10 si 13 din AIM

Conform

BAT 15. In scopul de a se asigura stabilitatea si eficienta tehnicilor utilizate pentru prevenirea si reducerea emisiilor, BAT constau in monitorizarea

parametrilor surogat corespunzatori.

Conform

Descriere

Parametrii surogat monitorizati pot include: fluxul de gaze
reziduale; temperatura gazelor reziduale; aspectul vizual
al emisiilor; debitul si temperatura apei pentru scrubere;
caderea de tensiune pentru precipitatoarele
electrostatice; scaderea vitezei si a presiunii in filtrele cu
saci. Selectarea parametrilor surogat depinde de tehnicile
aplicate pentru prevenirea si reducerea emisiilor.

Procesul de productie este monitorizat 24 de ore de personal instruit in acest sens, prin
intermediul unor proceduri distincte pentru fiecare parametru (functie de caracteristicile
tehnice ale instalatiilor), care insa nu fac obiectul unor documente publice. Modificarea
parametrilor (iesirea din intervalele de masurare impuse prin proceduri) este adusa la
cunostinta personalului prin alarme optice. Suplimentar, in punctele cheie ale productiei
sunt instalate camere video. Monitorizarea principala a parametrilor de proces se
realizeaza in camerele de control (0o camera de control aferenta instalatiei PAL, o camera
de control aferenta centralei termice, o camera de control aferenta instalatiei de OSB).

Din camera de comanda se monitorizeaza fluxul de gaze reziduale si temperatura
acestora, debitul si temperatura apei pentru scrubere si pentru WESP, caderea de
tensiune pentru precipitatoarele electrostatice; scaderea vitezei si a presiunii in
filtrele cu saci.

BAT 16. BAT constau in monitorizarea principalilor parametri de proces relevanti pentru emisiile in apa rezultate in urma procesului de productie,

incluzénd fluxul, pH-ul si temperatura apelor reziduale.

Se respecta prevederile autorizatiei de gospodarire a apelor.
In vederea controlului pH-ului, EGGER Romania S.R.L. a instalat un sistem de dozare soda caustica la instalatia de purificare umeda WESP PAL.

Conform
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1.2 EMISII IN AER

Tehnica BAT Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L. Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM
BAT 17. In scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile in aer provenite de la uscdtor, BAT constau in realizarea si gestionarea unei | Conform
desfasurari echilibrate a procesului de uscare si utilizarea uneia sau a mai multora dintre tehnicile indicate mai jos.
a. Reducerea principalilor poluanti: pulberi In cadrul EGGER Romania S.R.L. se folosesc cicloane pentru reducerea pulberilor, la
Sistemul de reducere a pulberilor provenite de la gazele | iesirea gazelor fierbinti de la centrala termica pe biomasa, nainte de introducerea in
fierbinti de admisie intr-un uscator incalzit in mod direct, | uscatoarele directe la instalatia de fabricare a placilor de OSB.
in combinatie cu una sau mai multe dintre tehnicile
enumerate mai jos.
Aplicabilitatea poate fi limitatd, de exemplu, in cazul
arzatoarelor pentru rumegus existente, de dimensiuni mai
mici.
c¢. Reducerea principalilor poluanti: pulberi In cadrul EGGER Romania S.R.L. se folosesc cicloane pentru reducerea pulberilor, la
Ciclon (1) iesirea gazelor reziduale din uscatoarele directe inainte de intrarea in WESP de la
General aplicabila instalatiile de fabricare a placilor de tip PAL si OSB.
e. Reducerea principalilor poluanti: pulberi, COV Gazele arse si aerul fierbinte de la uscatoare sunt purificate in electrofiltrul umed WESP,
Precipitator electrostatic umed (1) iar apoi sunt evacuate in atmosfera impreuna cu vaporii de apa antrenati in procesul de
General aplicabila uscare.
h. Degradarea chimica sau captura de formaldehida cu | Pe fluxurile tehnologice de transport aschii spre uscéatoarele SS si SM de la instalatia de
substante chimice in combinatie cu un sistem de epurare | fabricare a placilor de tip PAL se dozeaza granule de uree. Dozarea ureei are loc inainte
umeda. - Reducerea principalilor poluanti: Formaldehida de intrarea in uscatoare, unde sub actiunea temperaturii are loc legarea formaldehidei
General aplicabilda in cazul sistemelor de reducere a | naturale din lemn ce rezultd din procesul de uscare, forméandu-se compusi de tipul
lichidelor. rasinilor, pe aschiile ce urmeaza a fi adezivate dupa iesirea din uscatoare. Legarea
formaldehidei libere contribuie la reducerea emisiei de formaldehida din uscatoare si in
final la reducerea emisiei de formaldehida la cos.
(1) Descrierile tehnicilor sunt prezentate in sectiunea 1.4.1. din Decizia 2119/2015
Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile in aer provenite de la uscator si pentru emisiile tratate combinate provenite de
la uscator si de la presa
Vezi cap. 10 si 13 din AIM
BAT 18. In scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile de NOy in aer provenite de la uscétoare incélzite in mod direct, BAT constau in | Conform

utilizarea tehnicii de la litera (a) sau a tehnicii de la litera (a) in combinatie cu tehnica de la litera (b).

a. Desfasurarea eficientda a procesului de ardere
utilizand arderea in trepte aer-combustibil, aplicaAnd in
acelasi timp arderea pulverizata, arderea in cazane cu
pat fluidizat sau arderea pe gratare mobile

Tn cadrul instalatiei de fabricare a placilor de tip PAL sunt montate arzatoare cu NOx redus
ce functioneaza ca arzatoare cu introducere in trepte a aerului deasupra focului, cu
recircularea gazelor arse si cu introducerea in trepte a combustibilului deasupra focului.

In cadrul centralei termice pe biomasa se utilizeaza un gratar culisant.
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Tehnica BAT Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

Tabelul 2 — Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile de NOy in aer provenite de la un uscator incalzit in mod direct
Vezi cap. 10 si 13 din AIM

BAT 19. In scopul de a se preveni sau de a se reduce emisiile in aer provenite de la presa, BAT constau in utilizarea procedeului de racire in conducte | Conform
a gazelor reziduale colectate provenite de la presé si a unei combinatii adecvate intre tehnicile indicate mai jos.
Racirea gazelor reziduale provenite de la presa de la instalatia PAL se realizeaza in quenche.
a. Selectarea r&sinilor cu un continut scazut de | In vederea reducerii COV, in cadrul proceselor tehnologice se utilizeaza, in principal,
formaldehidd - Reducerea principalilor poluanti: | rasini cu continut scazut de formaldehida: 0,1 — < 0,2 %.
Compusi organici volatili
Aplicabilitatea poate fi limitatd, de exemplu, din cauza
cerintelor privind o anumita calitate a produselor
b. Exploatarea controlat3 a presei cu o temperaturs de | In instalatiile de fabricare a placilor de tip PAL si a placilor de tip OSB, presarea placilor se
presare echilibratd, o presiune si o viteza de | realizeaza sub influenta presiunii si a temperaturii. Parametrii de proces sunt controlati.
presare aplicate - Reducerea principalilor poluanti:
Compusi organici volatili
Aplicabilitatea poate fi limitata, de exemplu, din cauza
functionarii presei pentru anumite calitati ale produselor
c. Epurarea umeda a gazelor reziduale colectate | In cadrul instalatiei de fabricare a placilor de tip OSB, gazele reziduale provenite de la
provenite de la presa utilizadnd scrubere Venturi sau | presa ContiRoll sunt epurate intr-un scruber umed.
hidrocicloane etc. (') - Reducerea principalilor
poluanti: Pulberi, compusi organici vlolatili
d. Precipitator _electrostatic umed () - Reducerea | o oo s |5 instalatia PAL (vezi BAT 17, lit. e). Gazele arse si aerul fierbinte de Ia
principalilor poluanti: Pulberi, compusi organici o LA ) ; . j - <
volatili ’ ’ uscatoarfa sunt pur_lflcate in electroﬂl_trul umed WESP, iar apoi sunt evacuate in atmosfera
impreuna cu vaporii de apa antrenati in procesul de uscare.
(1) Descrierile tehnicilor sunt prezentate in sectiunea
1.4.1. din Decizia 2119/2015
Tabelul 3 - Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile in aer provenite de la presa
Vezi si cap 10 si 13 din AIM si BAT 14
BAT 20. In scopul de a se reduce emisiile de pulberi in aer rezultate din prelucrarea in amonte si in aval a lemnului, din transportul materialelor | Conform

lemnoase si formarea covorului, BAT constau in utilizarea unui filtru cu sac sau a unui ciclofiltru.

Aplicabilitate

Din motive de siguranta, un filtru cu sac sau un ciclofiltru poate sa nu fie aplicabil in cazul in care lemnul reciclat este utilizat ca materie prima. n acest
caz, poate fi utilizata o tehnica de reducere a lichidelor (de exemplu, scruber).

Tabelul 4 - Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile de pulberi dirijate in aer rezultate din prelucrarea in amonte si in aval
a lemnului, din transportul materialelor lemnoase si din formarea covorului

La instalatia PAL exista filtre cu saci pentru retinerea emisiilor de pulberi rezultate din prelucrarea in amonte si in aval a lemnului.

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SUCEAVA
Adresa Str. Bistritei, Nr. 1A, Suceava, Cod 720264
E-mail: office@apmsv.anpm.ro; Tel. 0230 514056; Fax 0230 514059
| Operator de date cu caracter personal, conform Regulamentului (UE) 2016/679 |
17/32




Tehnica BAT Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

Nu se monitorizeaza emisiile de pulberi din aceste surse, ci societatea aplicd masura de monitorizarea continud a scaderii presiunii in filtru, ca
parametru surogat orientativ, cf. BAT 14.

BAT 21. In scopul de a se reduce emisiile de compusi organici volatili in aer provenite de la cuptoarele de uscare pentru impregnarea | Conform
hartiei, BAT constau in utilizarea uneia sau a mai multora dintre tehnicile indicate mai jos.
Nu se aplica instalatiei OSB, doar instalatiei PAL
a. Selectarea si utilizarea rasinilor cu un continut | In vederea reducerii COV, in cadrul proceselor tehnologice se utilizeaza rasini continut
scazut de formaldehida scazut de formaldehida: 0,1 — < 0,2 %.
b. Exploatarea controlatd a cuptoarelelor cu o | Cuptoarele sunt exploatate la o temperatura si o viteza controlate automat.
temperatura si o viteza echilibrate
c. Oxidarea termicd a gazelor reziduale intr-un | Gazele reziduale provenite de la cele trei (3) linii de impregnare sunt epurate in instalatiile
oxidant termic regenerativ sau Tintr-un oxidant | de post-ardere catalitica aferente (KAT 1, KAT 2 si KAT 3) care functioneaza dupa
termic catalitic (1) principiul oxidarii prin utilizarea unui catalizator.
(1) Descrierile tehnicilor sunt prezentate in sectiunea
1.4.1. din Decizia 2119/2015
Tabelul 5 - Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru TVOC si emisiile de formaldehida in aer provenite de la un cuptor de uscare
pentru impregnarea hartiei
Vezi si cap 10 si 13 din AIM si BAT 14
Emisii difuze Conform
BAT 22. In scopul de a se preveni sau, dacd acest lucru nu este posibil, de a se reduce emisiile difuze in aer provenite de la presd, BAT constau in
optimizarea eficientei colectarii gazelor reziduale si dirijarea gazelor reziduale pentru tratare (a se vedea BAT 19).
Descriere Gazele reziduale de la presarea covorului de aschii de la instalatia de fabricare a placilor
Colectarea si tratarea eficientd a gazelor reziduale (a se | de tip OSB sunt epurate intr-o instalatie, unde are loc separarea particulelor de lemn si a
vedea BAT 19) la iesirea din presa si de-a lungul liniei | aerosolilor de parafina. Aerul rezidual este stropit cu apa , iar vaporii de formaldehida sunt
presei in cazul preselor continue. In cazul preselor | captati de apa si retinuti in particule solide de lemn si parafina.
existente cu mai multe cicluri, aplicabilitatea izolarii presei | Gazele reziduale de la presa din instalatia de fabricare a placilor de tip PAL sunt epurate
poate fi limitatd din motive de siguranta. in electrofiltrul umed WESP.
BAT 23. In scopul de a se reduce emisiile difuze de pulberi in aer generate de transportul, manipularea si depozitarea de materiale lemnoase, BAT | Conform

constau in elaborarea si aplicarea unui plan de gestionare a pulberilor, ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1) si in
aplicarea uneia sau a mai multora dintre tehnicile prezentate mai jos.

a. Curatarea periodica a rutelor de transport, a spatiilor | Rotile autovehiculelor si drumurile din incintd sunt curatate in permanenta. Curatarea
de depozitare si a vehiculelor platformelor se face de catre FE Agrar S.R.L., iar intretinerea infrastructuri feroviare de
catre Damiena S.R.L.

b. Descarcarea rumegusului utilizdnd zone de | Se aplica instalatiei de fabricare a placilor de tip PAL: descarcarea rumegusului se face in
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Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

descarcare acoperite amenajate pentru circulatia
vehiculelor

Hala de rumegus (Hala 1).

c. Depozitarea materialelor expuse la pulberile provenite
de la rumegus in silozuri, containere, stive acoperite
etc. sau izolarea spatiilor de depozitare in vrac

Pentru instalatia de fabricare a placilor de tip OSB se foloseste ca materie prima lemnul
brut (bustean), iar pentru centrala de biomasa nu se foloseste deseu lemnos care sa
poata fi expus la vant.

Pentru instalatia de fabricare a placilor de tip PAL:

Dispozitivul de colectare temporara ("Dump”) este prevazut cu pereti si podea de beton,
fiind astfel asigurata protectia solului. De asemenea, constructia permite si protectia la
vant. Materialul din "Dump” este transportat in permanenta catre locul unde sunt
depozitate materiile prime/deseurile (in functie de continut) cu ajutorul unui Tncarcator
frontal. Intreg procesul are loc la o inaltime corespunzétoare, evitdndu-se astfel formarea
curentilor de praf.

Materialul lemnos usor (praful, rumegusul, granulatul) se depoziteaza in silozuri.

Exista inca zone care trebuie sa asigure conformarea (depozitarea in vrac a materialelor
lemnoase de dimensiuni mari).

d. Eliminarea emisiilor de pulberi rezultate

operatiunile de stropire cu apa

prin

Pe perioada de vara, cand conditile meteorologice o impun, se realizeaza eliminarea
pulberilor rezultate prin stropire cu apa.

Conform

1.3 EMISIIIN APA

Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate Tn cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

BAT 24. In scopul de a se reduce gradul de poluare a apei reziduale colectate, BAT constau in utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos.

Conform

a. Colectarea si tratarea separata a scurgerilor de apa de
pe suprafete (apelor din precipitatii) si ale apei
reziduale de tratare

Colectarea si evacuarea apelor pluviale de pe amplasamentul EGGER Romania SRL se

realizeaza utilizand doua retele distincte, respectiv:

e O retea pentru ape pluviale de categoria | — ape curate, colectate de pe acoperisuri Si
platforme fara potential de impurificare;

e O retea pentru ape pluviale de categoria |l — ape potential impurificate, colectate din
zonele de parcari, rampe, zone cu potential de impurificare (depozit bustean sau
lemn).

b. Depozitarea oricarui tip de lemn, cu exceptia lemnului
rotund si a latunoaielor, intr-o zona cu o suprafata
durd

Toate suprafetele pe care sunt depozitate materialele lemnoase (tocatura, rumegus,
biomasa etc.) in cadrul amplasamentului sunt fie asfaltate, fie balastate.
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Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu

BAT la data
revizuirii AIM
BAT 25. In scopul de a se reduce emisiile in apd rezultate din scurgerile de apd de suprafatd, BAT constau in utilizarea unei combinatii intre tehnicile | Conform
indicate mai jos.
a. Separarea mecanicd a materialelor grosiere prin | In bazinele de retentie/decantare a apelor pluviale de categoria Il, se realizeaza
ecrane si site ca tratament preliminar separarea mecanica a materialelor grosiere prin site.
b. Separare ulei-apa Inainte de a fi evacuate in raul Suceava, apele uzate provenite de la rampa de spélare
sunt trecute printr-un separator de hidrocarburi.
c. Indepartarea particulelor solide prin sedimentare in | Colectarea si evacuarea apelor pluviale de categoria Il — ape potential impurificate,
bazine de retentie sau n rezervoare de decantare colectate din zonele de parcari, rampe, zone cu potential de impurificare (depozit bustean
sau lemn), se realizeaza in bazinele de retentie/decantare a apelor pluviale de categoria
I, unde are loc si o decantare a sedimentelor care nu au fost retinute pe site si gratare.
Tabelul 6 - Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) in ceea ce priveste TSS pentru evacuarea directd a scurgerilor de apa de pe
suprafete (ape din precipitatii) catre un corp de apa receptor
Vezi cap. 10 si 13 din AIM si BAT 14
BAT 28. In scopul prevenirii sau reducerii generdrii de apa reziduald provenitad de la sistemele de reducere a aerului umed care necesita tratare inainte | Conform

de evacuare, BAT constau in utilizarea uneia sau a mai multora dintre tehnicile indicate mai jos.

a. Sedimentare, decantare, prese cu surub si
curea pentru indepartarea particulelor solide
colectate in sistemele de reducere a lichidelor
(epurare umeda)

b. Flotatie cu aer dizolvat. Coagulare si floculare
urmate de indepartarea flocoanelor prin flotatie
cu aer dizolvat

Nu este aplicabil. Apele reziduale provenite de la instalatiile de purificare umeda WESP
sunt recirculate integral, sau refolosite in cadrul altor instalatii de pe amplasament.
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Il. Documentul de Referinta privind Cele mai bune tehnici disponibile pentru Emisii de la Depozitare (iulie 2006)

Conformare cu

Tehnica BAT Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L. BAT la data
revizuirii AIM
BAT 5.1. Stocarea lichidelor si a gazelor lichefiate Proiectarea rezervoarelor de stocare s-a realizat tinandu-se cont de | Conform

Rezervoare general aplicabil
BAT este ca la proiectarea rezervoarelor de stocare sa tina
seama de urmatoarele aspecte:

proprietatile fizico-chimice ale substantelor depozitate;
modalitatea de exploatare a zonei de depozitare, inclusiv numarul
personalului responsabil pentru implementarea procedurilor de
exploatare;

modul Tn care personalul responsabil este informat cu privire la
eventualele devieri de la conditiile normale de proces (alarme);
modul in care zona de depozitare este protejata in caz de
disfunctionalitati (instructiuni privind securitatea, sisteme de
detectare a scurgerilor, cuve de retentie, etc);

echipamentele si materialele de constructie care trebuie utilizate,
avand in vedere experienta din fabricile similare;

prevederile din planul de intretinere si mentenanta;

modalitatea de abordare in situatiile de urgenta (distanta fata de
alte rezervoare si structuri, realizarea accesului rapid pentru
masini i echipamente de interventie etc.);

prevenirea coroziunii prin realizarea rezervoarelor de stocare din
materiale de constructie rezistente la proprietatile agresive ale
materialelor stocate (toate rezervoarele sunt fabricate din otel
inoxidabil) si amplasarea acestora pe structuri corespunzatoare,
in cuve de retentie corect dimensionate.

urmatoarele aspecte:

proprietatile fizico-chimice ale substantelor depozitate;

modalitatea de exploatare a zonei de depozitare, inclusiv numarul
personalului responsabil pentru implementarea procedurilor de
exploatare;

modul Tn care personalul responsabil este informat cu privire la
eventualele devieri de la conditiile normale de proces (alarme);

modul Tn care zona de depozitare este protejata in caz de
disfunctionalita{i (instructiuni privind securitatea, sisteme de detectare
a scurgerilor, cuve de retentie, etc);

echipamentele si materialele de constructie care trebuie utilizate,
avand in vedere experienta din fabricile similare;

prevederile din planul de intretinere si mentenanta;

modalitatea de abordare in situatiile de urgenta (distana fata de alte
rezervoare gi structuri, realizarea accesului rapid pentru masini Si
echipamente de interventie etc.);

prevenirea coroziunii prin realizarea rezervoarelor de stocare din
materiale de constructie rezistente la proprietatile agresive ale
materialelor stocate (toate rezervoarele sunt fabricate din otel
inoxidabil) si amplasarea acestora pe structuri corespunzatoare, in

cuve de retentie corect dimensionate.

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI SUCEAVA
Adresa Str. Bistritei, Nr. 1A, Suceava, Cod 720264
E-mail: office@apmsv.anpm.ro; Tel. 0230 514056; Fax 0230 514059

| Operator de date cu caracter personal, conform Regulamentului (UE) 2016/679 |

21/32
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Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
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Inspectia si mentenanta

BAT este aplicarea unui instrument pentru a determina planurile
proactive de Tntretinere si pentru a dezvolta

planuri de inspectie bazate pe risc, cum ar fi abordarea unei
intretineri bazate pe riscuri si fiabilitate.

Inspectiile pot fi impartite in inspectii de rutin, inspectii externe si
inspectii interne.

Procedurile de inspectie si mentenanta vor fi efectuate conform planurilor
interne de mentenanta si vor implica inspecitii periodice realizate de personal
propriu sau de experii straini, inspectii de rutina si inspecitii detaliate. Inspecitiile
au ca obiect verificarea rezervoarelor de stocare, inclusiv a instalatiilor si
echipamentelor aferente (pompe de transfer, flanse, robinete, sisteme de
ventilatie, etc.) si a cuvelor de retentie. Se monitorizeaza astfel a integritatea si
functionalitatea sistemelor de siguranta aferente rezervoarelor de stocare,
inclusiv a instalatiilor si echipamentelor aferente si a cuvelor de retentie.
Lucrarile de control si mentenanta regulate vor fi efectuate de personalul
propriu. O data la 5-6 saptamani sunt planificate controale si lucrari de
mentenanta efectuate de experti din grupul EGGER sau de firme externe
specializate.

Conform

Locatia rezervoarelor

Pentru constructia noilor rezervoare este importanta alegerea cu
grija a locatiei, de ex. zonele de protectie a apelor si zonele de
colectare a apelor ar trebui evitate cand este posibil.

BAT este amplasarea unui rezervor care functioneaza la sau
aproape de presiunea atmosferica deasupra solului.

Amplasarea rezervoarelor si reactoarelor - toate rezervoarele de stocare a
substantelor chimice si reactoarele sunt instalate suprateran. Cu exceptia
rezervorului de accelerator (UFC), toate rezervoarele de stocare au perefi
simpli, fiind Tnsa situate In cuve de retentie impermeabile, corect dimensionate,
pentru prevenirea poluarilor accidentale. Rezervorul de UFC are pereti dubli si
este amplasat in afara cuvei de retentie, pe platformé& betonatd si
impermeabila. Toate rezervoarele de stocare a substantelor lichide sunt
amplasate in interiorul halelor.

Conform
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Culoarea rezervorului Culoarea aplicata rezervoarelor — nu exista rezervoare aflate in exteriorul | Conform
BAT este aplicarea unei culori a rezervorului cu reflectia radiatiilor | cladirilor de productie.
termice sau luminoase cel putin 70% sau un scut solar la
rezervoarele supraterane cu continut de substante volatile.
Prevenirea coroziunii si/sau eroziunii prin:
= selectarea materialelor de constructie rezistente la produsele | Coroziunea conductelor este prevenita printre altele, prin utilizarea de

stocate; materiale de constructii rezistente la actiunea agresivda a substanielor
= aplicarea unor metode de constructie adecvate; transferate si printr-un program adecvat de intretinere, care implica inclusiv
= prevenirea patrunderii apei de ploaie sau a apei subterane in | instruirea personalului responsabil.

rezervor;
= aplicarea programelor de intrefinere preventiva. Toate rezervoarele de stocare sunt inchide etans, transferul si manipularea
Principiul de minimizare a emisiilor in rezervoarele de stocare substantelor se face prin intermediul conductelor etanse, fara riscuri de
BAT este de a reduce emisiile din rezervoarele de stocare, transferul | scurgeri.
si manipularea, care au efecte semnificative negative asupra
mediului. Rezervoarele de stocare ale rasinilor si adezivilor sunt localizate in incaperi
Separare si segregare separate de locul de utilizare, departe de surse de caldura.
BAT este sa separi aria de depozitare sau cladirile de depozitare
substante periculoase, de sursele de aprindere si alte cladiri, la
distante suficiente, uneori in combinatie cu pereti rezistenti la foc.
Cuve de retentie Cuvele de retentie sunt impermeabile, realizate din beton armat si sunt | Conform

- Sa fie impermeabile si rezistente la materialele depozitate

- Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau racorduri) si sa
se scurga — colecteze catre un punct de colectare din
interiorul cuvei de retentie

- Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de retentie si
sa nu patrunda Tn suprafetele de siguranta

- Safie proiectata pentru captarea scurgerilor de la rezervoare
sau robinete

- Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare decét cel
mai mare rezervor sau cu 25% din capacitatea totald a
rezervoarelor

- Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice
continuturi sa fie pompate in afara sau indepartate in alt
mod, sub control manual, in caz de contaminare

- Atunci cand nu este inspectata in mod frecvent, sa fie

rezistente la actiunea agresiva a materialelor depozitate. Capacitatea cuvelor
de retentie este corespunzatoare. Cuvele de retentie sunt inspectate periodic,
conform unei proceduri interne, iar informatiile colectate in decursul inspectiilor
sunt pastrate Tn registrul de tura. In apropierea cuvelor de retentie se gisesc
saci cu materiale absorbante pentru interventia in situatii de scurgeri. Punctele
de umplere / golire a rezervoarelor se afla in interiorul cuvelor de retentie,
astfel incat eventualele scurgeri sa fie colectate in cuve.
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prevazuta cu un senzor de nivel Tnalt si cu alarma, dupa caz
- Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de retentie
unde este posibil sau sa aiba izolatie adecvata
- Sa existe un program sistematic de inspectie a cuvelor de
retentie (in mod normal vizual, dar care poate fi extins la
teste cu apa acolo unde integritatea structurala este incerta).

5.1.1.3. Prevenirea incidentelor si accidentelor majore
Managementul riscului si sigurantei

BAT pentru prevenirea incidentelor si accidentelor este de a aplica
un sistem de management al securitatii

Proceduri operationale si instruire

BAT este implementarea si urmarirea unor masuri organizationale
corespunzatoare si realizarea de instruiri ale angajatilor pentru
operarea in siguranta si cu responsabilitate a instalatiilor

Proceduri operationale pentru prevenirea supraumplerii

BAT este implementarea si mentinerea unor proceduri operationale —
de exemplu printr-un sistem de management

Detectarea automata a scurgerilor

BAT este de a aplica detectarea scurgerilor in rezervoarele de
stocare care contin lichide care pot cauza poluarea solului.

Masuri pentru prevenirea si pentru detectarea scurgerilor:

e sisteme tip bariera pentru prevenirea imprastierii lichidului Tn

mediu;

o verificarea prin inspectie vizuala si prin inventariere.
Protectia solului in jurul rezervoarelor (izolatii) prin una dintre
masurile de mai jos:

= bariere de protectie in jurul rezervoarelor cu un
singur perete, in cazul rezervoarelor pentru stocarea
substantelor care pot genera o poluare semnificativa
a solului sau a cursurilor de apa din vecinatate fiind
necesare bariere si  Tmprejmuiri impermeabile
(membrane flexibile, argila, asfalt sau beton);

= utilizarea unor rezervoare cu pereti dubli;

= rezervoare cu pereti dubli si monitorizarea
descarcarii la baza.

Pentru prevenirea si stingerea incendiului este prevazut un sistem integrat
de masuri corespunzatoare care includ proceduri de alarmare si actionare n
caz de incendiu (senzori anti-incendiu, alarme manuale anti-incediu, hidranti
etc.).

De asemenea, zonele unde sunt ingropate cablurile electrice sunt prevazute
cu alarme automate anti-incendiu.

Informatii detaliate privind prevenirea si stingerea incendiului se gasesc in
Scenariul de securitate la incendiu, document care sta la baza emiterii
Autorizatiei de securitate la incendiu.

Pentru prevenirea supraumplerii, reactoarele si rezervoarele de stocare sunt
prevazute cu senzori si valve automate, nivelul de umplere al rezervoarelor
fiind monitorizat continuu in camerele de control. De asemenea, exista
instructiuni de lucru pentru personalul responsabil cu exploatarea reactoarelor
si rezervoarelor. Toate rezervoarele sunt situate in cuve de retentie.

Pentru prevenirea si detectarea scurgerilor din rezervoare sunt prevazute
inspectii vizuale zilnice si inventarierea regulata a substantelor stocate. De
asemenea, toate rezervoarele au podeaua dubla vidata, iar in spatiul astfel
format sunt amplasati senzori de detectare a scurgerilor. Rezervorul de
accelerator (UFC) este prevazut cu pereti dubli si senzori pentru detectarea
scurgerilor. In caz de scurgeri, local si in camerele de comand& apar alarme
acustice si vizuale. Toate rezervoarele sunt situate in cuve de retentie corect
dimensionate.

Conform

5.2. Transferul si manipularea lichidelor si a gazelor lichefiate
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Conducte Conductele de transfer a substantelor chimice sunt supraterane, fiind montate | Conform

Montarea conductelor in estacada sau, pentru conductele subterane
existente, aplicarea unui program de intretinere bazat pe evaluarea
riscului al adecvantei
Marcarea corespunzatoare a conductelor
Minimalizarea numarului de flanse, prin inlocuirea acestora cu
conexiuni sudate, 1in limitele cerintelor operationale pentru
intrefinerea echipamentelor sau pentru asigurarea flexibilitatji
transferului, Tn vederea reducerii emisiilor fugitive
Prevenirea coroziunii prin:
= utilizarea de materiale rezistente la produsul transferat;
= aplicarea unor metode constructive adecvate;
= aplicarea unui program de intretinere preventiva;
= aplicarea, dupa caz, de protectii anticorozive interne sau
adaugarea de inhibitori de coroziune;
= prevenirea coroziunii externe prin unul sau mai multe straturi de
vopsea, vopsirea nefiind necesara pentru conductele de
material plastic sau de otel inoxidabil
Valve
Selectarea corecta a materialelor si a modului de construire
Monitorizarea valvelor cu risc crescut
In cazul transferului substantelor
diafragme sau de valve cu pereti dubli
Pompe
Selectarea corecta a pompelor si a tipurilor de etansare, in functie de
procesul la care se aplica
Fixarea corecta pe soclu sau pe rama
Conectarea cu conducta conform recomandarilor producatorului
Proiectarea corecta a conductei de suctiune pentru a minimaliza
dezechilibrul hidraulic
Operarea in conformitate cu recomandarile producatorului
Program regulat de monitorizare si de intrefinere

periculoase, prevederea de

pe estacade. Conductele au fost construite din materiale compatibile cu
substantele transferate, fiind etanse si inscriptionate corespunzator
substantelor chimice transferate. Prin constructie, s-a urmarit limitarea
numarului de flange, utilizdndu-se preponderent conexiuni sudate. Coroziunea
conductelor este prevenita printre altele, prin utilizarea de materiale de
constructii rezistente la actiunea agresiva a substantelor transferate si printr-un
program adecvat de intretinere, care implica inclusiv instruirea personalului
responsabil.

Valvele din sistemele de transfer a substantelor chimice au fost selectate
corespunzator. Cu regularitate au loc inspectii vizuale. Intretinerea valvelor se
realizeaza dupa proceduri interne documentate, care implica inclusiv instruirea
personalului responsabil.

Pompele sistemelor de transfer a substantelor chimice au fost selectate
corespunzator, in functie de procesul in care sunt utilizate si au fost conectate
la conducte, conform recomandarilor furnizorilor. Pompele sunt bine fixate pe
postamente. Sectiunile pompelor au fost proiectate pentru evitarea
dezechilibrului hidraulic. Intretinerea pompelor se realizeaza conform unui
program de intretinere, care implica monitorizarea regulatd a pompelor de
catre personalul responsabil. Personalul de exploatare este instruit cu
regularitate.

Operatiunile de golire/ umplere a rezervoarelor de stocare sunt efectuate
prin intermediul unor sisteme oscilante de recuperare a vaporilor si
reintroducerea acestora in rezervor.
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Documentul de Referinta privind Cele mai bune tehnici disponibile privind Principii Generale de Monitorizare (iulie 2018)
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BAT la data
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Documentul de referintd BREF privind BAT Principii Generale
278/2013 privind emisiile industriale

de Monitorizare este general aplicabil la toate instalatiile care intrd sub incidenta Legii

2.1 Monitorizarea performantei acestor tehnici bazate pe | EGGER Romania SRL monitorizeaza emisiile din instalatiile de pe platforma conform | Conform
BAT poate fi necesara din doua motive: autorizatiilor integrate de mediu.
- Pentru a verifica daca emisiile din instalatie respectd | Monitorizarea poluantilor a fost detaliata la conformarea instalatiilor cu BAT specific
VLE de exemplu: controlul conformarii productiei de placi.
- Pentru a stabili contributia unei instalatii la poluarea | Raportéarile periodice la autoritatile competente pentru protectia mediului arata ca sunt
mediului inconjurator de ex. raportarile periodice catre | respectate conditiile din autorizatiile integrate de mediu
autoritatile competente pentru protectia mediului
2.2. "Cine” realizeaza monitorizarea? EGGER Romania SRL monitorizeaza emisiile din instalatiile de pe platforma conform | Conform
Este foarte important ca responsabilitdtile privind | autorizatiilor integrate de mediu.
monitorizarea sa fie clar stabilite partilor relevante (operatori, | Monitorizarea se realizeaza de laboratoare acreditate cu echipamente calibrate, cu
autoritati, contractori) astfel incat fiecare sa-si cunoasca | respectarea standardelor de monitorizare din BAT specific productiei de placi.
responsabilitatea si sa fie constient de sarcina proprie. Monitorizarea poluantilor a fost detaliata la conformarea instalatiilor cu BAT specific
productiei de placi.
2.3.  "Ce si cum se monitorizeaza? EGGER Romania SRL realizeaza masuratori directe in punctele de masurare stabilite | Conform

In principiu existd cateva abord&ri care pot fi luate in
considerare pentru monitorizarea parametrilor, desi unele
dintre ele pot fi necorespunzatoare pentru aplicatii particulare:
__masuratori directe

__parametrii surogat

_ balanta de materiale

__ alte calcule

_ factori de emisie

Frecventa de monitorizare:

1. Ocazional - (o data pe luna sau o data pe an): scopul
principal este de a verifica nivelul actual al emisiilor cu
predictia sau conditiile normale de functionare.

2. Regulat la frecvent (o data la de 3 ori pe zi — o data pe
saptaméana): este necesar ca frecventa de monitorizare sa fie
mare pentru a detecta conditile anormale de functionare sau
descresterea performantei initierea rapida a masurilor
corective (diagnostic, reparatii, mentenanta).

3. Regulat la frecvent (o data pe zi-o data pe saptamana):

in autorizatiile integrate de mediu.

De asemenea, se monitorizeaza si parametrii surogat. Procesul de productie este
monitorizat 24 de ore de personal instruit Tn acest sens. Suplimentar, Tn punctele
cheie ale productiei sunt instalate camere video. Monitorizarea principala a fiecarui
parametru surogat si a parametrilor de proces se realizeaza in camerele de control (o
camera de control aferenta instalatiei PAL, o camera de control aferentd centralei
termice si o camera de control aferenta instalatiei de OSB).

Din camera de comanda se monitorizeaza fluxul de gaze reziduale si temperatura
acestora, debitul si temperatura apei pentru scrubere caderea de tensiune pentru
precipitatoarele electrostatice; scaderea vitezei si a presiunii in filtrele cu saci.

La instalatia PAL, se monitorizeazéd temperatura gazelor reziduale; debitul si
temperatura apei pentru WESP; caderea de tensiune pentru precipitatoarele
electrostatice; scaderea vitezei si a presiunii in filtrele cu saci.

Bilantul de materiale este realizat anual, se monitorizeaza consumurile de utilitati.
Frecventa de monitorizare este continua la parametrii surogat, si pentru emisii
monitorizarea se realizeaza confom prevederilor Autorizatiilor integrate de mediu.
Monitorizarea consumurilor de materiale si utilitati se realizeaza lunar.
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4. Intensiv (continua sau frecventa ridicata, 3 la 24 pe zi):
aceasta este utilizatd, de exemplu, cand conditiile instabile
vor conduce la depasirea VLE.

2.7. Cerintele de monitorizare VLE incluse in autorizatiile
La stabilirea VLE in autorizatiile integrate de mediu sunt trei
elemente cheie:
- Emisiile trebuie sa poata fi monitorizate Tn practica
- Cerintele de monitorizare trebuie specificate
impreuna cu VLE
- Procedura de control al conformarii trebuie specificata
impreund cu VLE si inteleasa.

Valorile limitd la emisie sunt incluse in autorizatiile integrate de mediu, stabilite de
autoritatea competentd pentru protectia mediului, impreund cu frecventa de
monitorizare si standardele de monitorizarea aplicabile. Cerintele de monitorizare sunt
stabilite Tn autorizatiile integrate de mediu, ludnd in considerare BAT specific
productiei de placi.

Conform

V. Documentul de Referinta privind Cele mai bune tehnici disponibile pentru Eficienta Energetica (februarie 2009)

Tehnica BAT

Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L.

Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM

BAT 1 - BAT este de a implementa si a adera la un sistem de
management al eficientei energetice (ENEMS)

La nivel de management se urmareste punerea in aplicare si respectarea unui
sistem de gestionare a eficientei energetice (ENEMS-Energy Management
System), prin monitorizarea continud a consumului de energie si analiza
comparativa cu alte instalatii asemanatoare.

Conform

imbunatatirea continua a situatiei mediului

BAT 2 - BAT reprezintd minimizarea continua a impactului unei
instalatii asupra mediului prin planificarea actiunilor i
investitiilor, Tn mod integrat si pe termen scurt, mediu si lung,
avand in vedere avantajele de cost si efectele incrucisate asupra
componentelor de mediu.

Planificarea actiunilor si investitiilor, In mod integrat si pe termen scurt, mediu si
lung, avand in vedere avantajele de cost si efectele incrucisate asupra
componentelor de mediu ca parte a ENEMS.

Conform

Identificarea aspectelor de eficienta energetica ale unei
instalatii

BAT 3 — identificarea prin audit a aspectelor unei instalatii care
influenteaza eficienta energetica. Este important ca acest audit
sa se realizeze pe sisteme.

EGGER Romania SRL a prevazut ca anual sa evalueze consumul de energie si, in
functie de concluziile evaluarii, s& propuna masuri pentru eficientizarea energetica.
O data la 2 ani se realizeaza un audit termo-energetic (intr-un an audit termic, iar
anul urmator auditul energetic) pentru toata platforma, s-a nominalizat un manager
energetic si se intocmeste un Plan de reducere a consumului energetic. Se
raporteaza anual ca date in chestionar, la ANRE

Conform

BAT 6 — identificarea oportunitatilor de optimizare a recuperarii

Pentru a utiliza cat mai eficient surplusul de energie termica (caldura) rezultata din

Conform
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energiei din instalatie , intre sistemele dintr-o instalatie

procesele tehnologice, in cadrul instalatiei de OSB au fost implementate o serie de
masuri care implicad recuperarea energiei termice si folosirea ei pentru diferite
necesitati.

Pe amplasamentul EGGER este functional un concept de eficientizare a energiei,
care permite utilizarea caldurii in exces recuperate din instalatii pentru diverse
scopuri: de exemplu instalatia de preuscare a aschiilor de lemn PAL va functiona
pe baza surplusului de caldura (energie termica) transferat de la centrala termica
pe biomasa. Au fost prevazute recuperatoare de caldura pe anumite instalatii.

Abordarea sistemica a managementului energiei Datele de consum energetic se analizeaza lunar, si acolo unde este cazul se impun | Conform
BAT 7 — optimizarea eficientei energetice prin abordarea pe | masuri de corectie si control pe lunile urmatoare. Se traseaza sarcini punctual, fara
sisteme a managementului energiei in instalatie. Intre sistemele | a exista o procedurd pentru realizarea controalelor.
care pot fi analizate Tn ansamblu: Pentru a utiliza cat mai eficient surplusul de energie termica (caldura) rezultata din
- Instalatiile tehnologice, cf BREF pe sector procesele tehnologice, in cadrul instalatiei de OSB au fost implementate o serie de
- Sisteme de incalzire: abur, apa masuri care implicad recuperarea energiei termice si folosirea ei pentru diferite
- Racire si vid necesitati.
- Sisteme actionate de motoare: aer comprimat, pompare | Pe amplasamentul EGGER este functional un concept de eficientizare a energiei,
- luminat care permite utilizarea caldurii in exces recuperate din instalatii pentru diverse
- Uscare, concentrare, separare scopuri: de exemplu instalatia de preuscare a aschiilor de lemn PAL va functiona
pe baza surplusului de caldura (energie termica) transferat de la centrala termica
pe biomasa. Au fost prevazute recuperatoare de céldurd pe anumite instalatii.
Tntre;inere SC EGGER Romania SRL are implementat un program foarte strict de intretinere | Conform
BAT este efectuarea intretinerii instalatiilor pentru optimizarea | si mentenantd atat al instalatjilor tehnologice cét si a instalatiilor anexe acestora,
eficientei energetice prin aplicarea urmatoarelor: care sustin functionarea lor, inclusiv cele care sunt consumatoare de energie.
- Alocarea clard a responsabilitdtilor de planificare si
executare a lucrarilor de intretinere
- Stabilirea unui program de ntretinere a echipamentelor
- Sustinerea programului de intretinere prin sisteme de
testari adecvate si diagnoza
- ldentificarea lucrarilor de intretinere de rutina, avarii,
functionari anormale
- ldentificarea  scurgerilor, echipamentelor defecte,
lagarelor uzate etc.
Recuperarea caldurii In cadrul programului de intretinere si mentenan{d se asigura si lucrarile de | Conform
BAT este mentinere eficientei schimbatoarelor de caldura prin | curatare si intretinere a conductelor schimbatoarelor de caldura.
monitorizarea eficientei si inlaturarea murdariei.
Procese de uscare, separare si concentrare Uscarea directda a aschiilor maruntite in uscatoarele cu tambur, aerul fierbinte | Conform
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Este BAT optimizarea proceselor de uscare, separare si | produs de centrala termica fiind direct introdus in uscéatoare. Uscarea directa este o

concentrare, prin utilizarea unor tehnici tehnologie modernd, de ultima generatie, pe intregul amplasament fiind utilizata
Procese termice, de exemplu: doar uscarea directa.
- Uscéatoare cu incalzire directa Surplusul de aer fierbinte la iesirea din uscator este recirculat, fiind introdus n
- Uscatoare cu incalzire indirecta uscatoare, astfel incat este nevoie de o cantitate mai mica de combustibil (inclusiv
- Efect multiplu energie) pentru uscarea aschiilor.

Uscarea directa — tehnicd BAT, conform 3.11.3.2.

Descriere: incalzirea directa se face in principal prin convectie.
Un gaz cald sau fierbinte, de obicei aer sau abur este trecut prin,
peste sau n jurul materialului care vor fi supuse procesului de
uscare, ceea ce se pate face de exemplu, fie intr-un tambur
rotativ, fie pe rastele sau suporti.

Cele mai uzuale sisteme de uscare directa sunt:

- Cu curent de gaz ex. tamburul rotativ, uscator sau
cuptor rotativ, uscatoare tip tunel, uscatoare cu banda
elicoidala, uscatoare cu tava

- Cu solide aerate, ex. sistem circulator, uscatoare
discontinue, uscatoare cu gratare fixe

- Cu agitarea mecanica puternica a solidelor ex. in strat
fluidizat, uscare prin pulverizare pe tambur

V. Documentul de Referinta privind Cele mai bune tehnici disponibile pentru Sisteme de racire industriale (februarie 2009)
Tehnica BAT Tehnici BAT aplicate in cadrul EGGER Romania S.R.L. Conformare cu
BAT la data
revizuirii AIM
4.3 Reducerea consumului de energie Conform
BAT este ca la proiectarea sistemelor de racire EGGER Romania SRL a luat in considerare inca din faza de proiectare
e reducerea rezistentei la apa si fluxul de aer aceste aspecte privind sistemele de racire, fiind luate in calcul toate
e Aplicarea unor echipamente cu eficienta energetica aspectele din punct de vedere al eficientei sistemelor.
¢ Reducerea cantitatii de energie necesara echipamentului
e Aplicarea unui sistem optimizat de tratare a apelor de racire si
turnuri de racire pentru a mentine suprafetele curate si a evita
degradarea si coroziunea
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4.4 Reducerea cerintelor de apa Instalatia OSB Conform

Pentru sistemele existente de racire a apelor, cresterea reutilizarii caldurii
si iImbunétatirea operarii sistemului pot reduce cantitatea de ape de réacire
necesara. In cazul raurilor cu capacitate limitata a apei de suprafata, o
schimbare din sistemul "o data prin” in sistemul de recirculare a apelor de
racire este o optiune tehnologica si poate fi considerata BAT.

Recircularea apei de racire, cu folosirea unui sistem inchis umed de
recirculare este cel mai bun procedeu tehnic existent acolo unde apa este
prezenta in cantitati mici sau nu se poate pune mare baza in aceasta.

In sistemele cu recirculare, cresterea numarului de cicluri poate fi cel mai
bun procedeu tehnic existent, dar cererile de tratare a apei de racire poate
fi un factor limitativ.

Cel mai bun procedeu tehnic existent este folosirea separatoarelor de
picaturi ale unui turn de racire pentru reducerea curgerii pana la mai putin
de 0,01% din totalul debitului de recirculare.

Ape uzate tehnologice: apa de la purjarea turnurilor de racire, apa de la
purjarea circuitului de apa | cazanului de abur, apa constand in continutul
probelor de apa-abur prelevate si analizate la circuitul cazanului de abur
sunt recirculate Tn procesul tehnologic la spalarea si incalzirea bustenilor
si la compensarea apei evaporate de la instalatile WESP (PAL si OSB),
la incalzirea agentului termic de la pre-uscatorul de la PAL.

Instalatia PAL

Apele uzate tehnologice rezultate de pe platforma industrialda sunt n
mare parte recirculate.

Apa de racire de la statia de compresoare nu are incércare de poluanti si
este evacuata in reteaua de canalizare pluviala de categoria |, respectiv
la bazinul de retentie pluviala, care este utilizat si ca rezerva de incendiu,
si care alimenteaza reteaua de hidranti si sprinklere.

Apa utilizata pentru prepararea agentului termic menajer este recirculata
integral.

Apa de racire utilizata la instalatile WESP in etapa de racire a gazelor
(quenching) este recirculata partial.
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4.6 Reducerea emisiilor in apa Apele sunt monitorizate si verificate din punct de vedere calitativ conform | Conform
4.6.3.2 Control prin optimizarea sistemului de tratare a apelor de racire autorizatiei de gospodarire a apelor, emisa de autoritatea competenta.
Toate sistemele de racire — monitorizarea si controlul continutului chimic al | Apa din circuitul de agent termic care functioneaza in centrala termica pe
apelor de racire; reducerea aplicarii aditivilor; utilizarea cat mai reduca a | biomasa este tratata cu substante chimice de conditionare si recirculata
substantelor chimice periculoase. permanent, eventualele purjari de intretinere dunt folosire la spalarea si
incalzirea bustenilor.

Folosirea procedeelor tehnice cu sansa de a reduce emisiile in mediul | Apele uzate de la purificarea gazelor din instalatile WESP si scruberul
acvatic ar trebui luata in considerare in ordinea urmatoare: umed Scheuch sunt recirculate local, respectiv de la scruber la
1. selectarea configuratiei de racire cu un nivel scazut al emisiilor ih apa | electrofiltrul umed si de la electrofiltrul umed la spalarea si incalzirea

de suprafata, bustenilor.
2. folosirea cu predominanta a materialelor rezistente la coroziune pentru | Apele uzate de la spalarea si incalzirea bustenilor sunt epurate locale

echipamentul de racire, intr-un echipament de tip EnviroChemie (pe principiul flotatiei) fiind apoi
3. prevenirea si reducerea scurgerilor de substanie tehnologice in | reintroduse n proces.

circuitul de racire,
4. folosirea unei tratari alternative (ne-chimice) a apei de racire,
5. selectarea unor aditivi ai apei de racire cu scopul reducerii impactului

asupra mediului si folosirea optimizata (monitorizare si  dozaj) a

aditivilor apei de racire.
Optimizarea folosirii substantelor bacteriologice oxidante in sistemele fara
recirculare se bazeaza pe sincronizare si frecventa dozajului de biocid. Cel
mai bun procedeu tehnic existent este considerat folosirea substantelor
bacteriologice cu dozajul de atins in combinatie cu monitorizarea
comportamentului speciilor de macro-organisme si folosirea timpului de
ramanere a apei de racire in sistem.
4.8. Reducerea zgomotului Toate instalatiile, inclusiv cele generatoare de zgomot, sunt noi si | Conform
Masurile primare constau Tn folosirea unui echipament silentios. Nivelurile | corespund BAT, fiind amplasate in cladiri prevazute din constructie cu
asociate de reducere sunt de pana la 5 [dB(A)]. izolatie fonica.
Masurile secundare la orificile de intrare si iesire de la turnurile de racire
mecanica au niveluri asociate ale emisiilor de minimum 15 [dB(A)] sau mai
mult. Trebuie notat faptul cd reducerea zgomotului, in particular prin
masuri secundare, poate duce la scaderi de presiune, fapt care necesita
un supliment de energie pentru compensare.
4.9. Reducerea scurgerilor si riscurilor microbiologice Respectarea instructiunilor de lucru si a procedurilor interne operationale | Conform

Prevenirea scurgerilor prin constructie; prin operarea in limitele precizate
prin constructie si efectuarea unor inspectii regulate a sistemului de racire.

pastreaza instalatia in parametrii de functionare normali.
Se efectueaza inspectii regulate a sistemelor de racire.
Apa folositd in circuitul de agent termic inchis al centralei termice pe
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Aparitia Legionella pneumophila in sistemul de racire nu poate fi prevenita | biomasa este tratatd cu biocid. Se asigura mentinerea permanenta in

deplin. Folosirea masurilor de mai jos este considerata a fi cel mai bune | miscare a apei in circuit.

procedeu tehnic existent:

- evitarea zonelor statute si mentinerea unei viteze suficiente a apei,

- optimizarea ftratarii apei de racire pentru reducerea aparitiei si
proliferarii micro-organismelor si algelor,

- curatarea periodica a bazinului de la turnul de racire si

- reducerea vulnerabilitati respiratorii a operatorilor prin folosirea
protectiei impotriva zgomotului si a protectiei pe gura la intrarea in
unitatea de operare sau cand se curata turnul cu presiuni ridicate.
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