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1 Date de identificare a titularului activitatii

Numele societatii
comerciale:

Adresa:
Telefon:
Fax:
E-mail:

Amplasarea activitatii:

Coordonatele geografice
ale amplasamentului
(STEREO 70):

Numarul instalatiilor:

Numarul orelor de
functionare pe an:

Numarul angajatilor:

Persoana de contact a
companiei pe probleme
de mediu:

EGGER Technologia S.R.L.

Str. Austriei nr. 2, cam.3, cod postal 725400, municipiul Radauti, jud. Suceava
+40372438000
+40372468000

info-rau@egger.com

Amplasament: extremitatea nord estica a judetului Suceava, teritoriul administrativ
al municipiului Radauti si comunei Satu-Mare, pe un teren cu folosinta industriala,
in partea de sud a zonei industriale EGGER HS Timber Productions, respectiv a
platformei industriale EGGER

Vecinatati:
la NNE se afla amplasamentul EGGER Romania S.R.L. iar la ENE la o distanta de

cca. 1265 m fata de limita amplasamentului Fabricii de adezivi, primele locuinte din
Dornesti

la N si NV se afla zona industriala a Fabricii de produse lemnoase apartinand
EGGER Romania S.R.L., dupa care urmeaza Fabrica S.C. HS Timber Productions
S.R.L., apoi terenuri agricole ale municipiului Radauti, calea ferata si DN 17A

la E se afla zona industrialda EGGER, constand din teren viran, dupa care urmeaza
terenuri agricole ale comunei Satu Mare, apoi la o distanta de peste 3.000 m raul
Suceava si o cale ferata

la S, respectiv SV si SE se afla canalul paraului Saha, dupa care urmeaza terenuri
agricole ale comunei Satu Mare, care sunt intersectate de DJ 178B, iar spre S si
SE primele locuinte din Satu Mare (situate la 895 m si respectiv 1389 m de limita
amplasamentului fabricii de adezivi)

la V se afla zona industrialda EGGER Romania S.R.L., inclusiv drumul de acces in
zona industriala (Str. Austriei), dupa care urmeaza terenuri agricole ale comunei
Satu Mare si ale municipiului Radauti, intersectate de DJ 178B, de paraul Temnic
(Pozen), respectivde DN 17A, iar spre VSV la cca. 2.562 m se afla primele locuinte
din municipiul Radauti.

X Y
572962,73 706321,86
573016,93 706214,80
573305,34 706495,30
573384,19 706339,54
1
Nr. crt. Instalatia Durata stationarii [h] Ore functionare efectiva 2021
1 Productie Formox 238 8546
Reactor RR 02 = 1.110 7.674
2 Productie adezlvi $! | Reactor RR 03 = 2002 6782
, Reactor RR 04 = 4541 4243
50

Responsabil de mediu: Rozalia Baciu
mail: rozalia.baciu@eager.com
Telefon: +40 731 570 845
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2 Date privind desfasurarea activitatii

Categoria de activitate a EGGER Technologia S.R.L., conform anexa nr.1 din Legea 278/2013: pct. 4.1, litera
b) Instalatii chimice pentru producerea la scara industrialda a substantelor chimice organice de baza,
precum: hidrocarburi ce contin oxigen, precum alcooli, aldehide, cetone, acizi carboxilici, esteri, acetati,
eteri, peroxizi, rasini epoxidice.

Domeniul principal de activitate:
é Cod CAEN: 2014 - Fabricarea altor produse chimice, organice de baza;
2052 — Fabricarea cleiurilor.
2059 — Fabricarea altor produse chimice
3530 — Furnizarea de abur si aer conditionat
3600 — Captarea, tratarea si distributia apei

4675 — Comert cu ridicata al produselor chimice
ﬂil Cod SNAP: 0405 — Fabricarea produsilor chimici organici (ind. chimica);

0603 — Fabricarea produsilor organici pe baza de solvent (utilizarea solventilor).
EGGER Technologia S.R.L. detine urmatoarele autorizatii pentru functionare:

Autorizatie integrata de mediu nr. 11/ 26.10.2011;
Emisa de A.P.M Suceava ; Revizuita 12.07.2021

Autorizatie de gospodarire a apelor nr. 214 revizuita 29.10.2021;
Emisa de: A.N.A.R. — ABA Siret — Bacau. Valabila pana la: 29.10.2026;
Autorizatie privind gazele cu efect de sera nr. 67 / 18.02.2021

Emisa de Ministerul Mediului Apelor si Padurilor- ANPM- valabila pentru perioada 2020-2030;

Capacitatile de productie ale EGGER Technologia S.R.L. au fost:

Cod SNAP 0405 revizuita 12.07.2021 (t/an) 2021 (tfan)

Adezivi & Rasini d_e impregnare - 200.000 | 174.859,49

Produse intermediare

Formalina (formaldehida 45%) 50.000 55.077,25*

Concentrat UFC B 60.000 7 43.426,21*

Solutie NaOH 33% 300 239,87
~Solutie NaOH 5% _ i 800 B 565,05

Solutie uree 40% 37.000 24.644,28 _

Solutie de caprolactama 60% 7.000 0

Solutie sulfat de amoniu 5% 300 226,47
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*Au existat variatii Tntre cantitatile de formalina si UFC, dar cantitatea totala de formaldehida (100%) a fost sub
nivelul cantitdtii corespunzatoare unei productii de 50.000 tone formalina si 60.000 tone UFC (cantitatea de
formaldehida pura (100%) a fost raportata lunar la APM Suceava, fiind 49.694,04 t in 2021).

@ Managementul de mediu

EGGER Technologia SRL fisi desfasoara
activitatea in baza autorizatiilor emise mai sus, iar
pentru respectarea cerintelor din autorizatii,
sistemul de management de mediu se bazeaza pe
utilizarea de proceduri.

Compania a fost certificatd 1ISO 14001 in octombrie
2016 de catre Quality Austria, detinand certificatul nr.
AT-01128/0.

In perioada 17-20 mai 2021 a avut loc auditul de
recertificare pe standardul 1ISO 14001:2015, integrat
cu ISO 9001, compania mentindnd cu succes
valabilitatea certificatului ISO 14001 initial acordat -
(U-01128/0)- emis in 24 august 2021, valabil pana la
26 august 2024. De asemenea, in aceeasi perioada
a avut loc auditul de certificare pe standardul 1SO
45001:2018 privind siguranta muncii, EGGER
Technologia obtinand certificatul 1ISO 45001 nr.

01271/0, emis de catre Quality Austria- 15.06.2021,
valabil 14.06.2024.

Principalele proceduri si instructiuni de lucru:
ﬁﬁ Gestiunea deseurilor
Evidenta fiselor tehnice de securitate

Comunicarea cu publicul pe probleme de
protectia mediului

Planul de prevenire si combatere a poluérilor
accidentale

X %<

Plan de urgenta interna

Ansamblu de proceduri, instructiuni de lucru,
instructiuni si proceduri de inspectie si
intretinere care Tmpreuna asigura Sistemul
de Management al Securitatii.

[T
m °

Monitorizarea activitatii din punct de vedere al protectiei mediului se face conform cerintelor Autorizatiei

Integrate de Mediu.

Politica de mediu — Codul de conduita EGGER

EGGER Technologia SRL detine, conform
prevederilor Legii nr. 59/2016, un Raport de
Securitate versiunea 7/ 2021, ce cuprinde
identificarea pericolelor potentiale de accidente
majore si masurile necesare pentru prevenirea
unor astfel de accidente, precum si un Plan de
Urgenta Intern versiunea 6, 28.06.2021, elaborate
cu sprijinul P.F.A ing. Maris loan-Dorel.

Protectia omului si a mediului reprezintd pentru
EGGER Technologia o sarcina importanta care poate
fi Indeplinita numai prin implementarea unui sistem
unitar. In acest sens, compania a elaborat si dezvoltat
Codul de Conduita EGGER in interesul general al
propriilor angajati, al colaboratorilor si al populatiei.
Codul de Conduitda EGGER poate fi consultat in
sectiunea Documente pe site-ul EGGER la:

https://www.egger.com/shop/ro_RO/despre-
egger/technologia/despre-noi

EGGER Technologia S.R.L., prin conducerea e€i, se
angajeaza sa Isi desfasoare toate activitatile in

deplina conformitate cu prevederile stabilite de Legea
nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de
accident major. Astfel, compania se obliga sa reduca
la minim aceste riscuri si sa utilizeze toate resursele
necesare pentru indeplinirea acestui obiectiv. Politica
de Prevenire a Accidentelor Majore in care sunt
implicate substante periculoase poate fi consultata
pe site-ul EGGER la:

https://www.egger.com/shop/ro_RO/despre-
egger/technologia/documents

Societatea mai detine si Planul de prevenire si
combatere a poluarilor accidentale la folosintele de
apa.

Este instituit un Registru de evidenta a sesizarilor
si reclamatiilor referitoare la poluarea mediului si
Registru de inregistrare a evenimentelor si
incidentelor periculoase.

Toate informatiile privind problemele de mediu se pot
consulta In Dosarul de informare publica inclusiv prin
accesarea informatiilor postate pe pagina de web:
https://www.egger.com/shop/ro_RO/despre-
egger/technologia/despre-noi
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6 Consumul de apa

Conform Autorizatiei de Gospodarire a Apelor nr.
214/ 29.10.2021, valabila pana la 29.10.2026,
alimentarea cu apa a fabricii de adezivi se
realizeaza de la reteaua de distributie a apei
apartindnd EGGER Romania S.R.L. prin
intermediul a trei brangamente si a unei
conducte.

EGGER ROMANIA asigura conform Autorizatiei de
gospodarire a apelor nr 166/28.08.2018 revizuita prin
autorizatia modificatoare nr.48/23.02.2021 debitul
necesar.

Alimentarea cu apa s-a realizat din reteaua de
distributie a apei a EGGER Romania astfel :

8 un bransament la reteaua de alimentare cu
apa potabila a EGGER Romania S.R.L., din
care se preia debitul necesar pentru
folosintele potabile si igienico-sanitare din
amplasamentul fabricii de adezivi.
Bransamentul este amplasat la N de Fabrica
de adezivi — EGGER Technologia S.R.L.,
conducta de racord fiind realizata din PEHD,
cu Dn=50-150 mm si L=400 m, fiind echipata
cu un camin de control si debitmetru pentru
contorizarea consumurilor de apa.

8 un bransament la reteaua de alimentare cu
apa de distributie a apei pentru folosinte
tehnologice a EGGER Romania S.R.L., din
care se preia o parte din necesarul de apa
pentru utilizari tehnologice pentru Fabrica de
adezivi — EGGER Technologia S.R.L..
Bransamentul este realizat in zona de la S de
incinta Fabricii de adezivi. Conducta de
racord este realizata din PEHD, cu Dn 180
mm si lungimea de 200 m, echipatd cu un
camin de control si debitmetru.

8 conducta de alimentare cu apa de la bazinul
de retentie a apei pluviale de categoria |
apartinand EGGER Romania S.R.L., din
care se preia o parte din necesarul de apa
pentru uz tehnologic pentru Fabrica de
adezivi — EGGER Technologia S.R.L.., in
functie de calitatea apei. Conducta de
alimentare cu apa este realizata din PEHD,
cu o lungime totald de circa 900 m si
diametrul Dn 160 mm, fiind echipata cu
camin de control si debitmetruy;

8 un bransament la reteaua de distributie a
apei de incendiu pentru sprinklere EGGER
Technologia S.R.L., respectiv unul la reteaua
de distributie a apei de incendiu pentru
hidranti din  amplasamentut EGGER
Romania S.R.L.. Bransamentele sunt

E EGGER

realizate in partea de N fata de incinta fabricii
de adezivi, conductele de racord fiind
realizate din PEHD cu Dn=250 mm si
L=1.2000 m (sprinklere) respectiv Dn=150
mm si L=1.500 m (hidranti).

Proportia utilizarii apelor pluviale si a apelor din
reteaua de ape tehnologice a S.C. EGGER Romania
este variabild, Tn functie de calitatea apei la cele doua
surse de apa.

Pentru prepararea apei In vederea utilizarii n
procesele tehnologice, pe amplasamentul fabricii de
adezivi este utilizat un sistem de tratare format din:

8 instalatie de filtrare mecanica

8 instalatie de demineralizare a apei filtrate;
8 instalatie de dedurizare a apei filtrate;
)

instalatie de purificare avansatd prin
deionizare si degazeificare.

Dupa tratare, apa este stocata Tnainte de utilizare la
punctele de consum in rezervoare tampon

Apa consumaté pentru folosinte tehnologice este
destinata pentru :

8 apa pentru spalarea periodica a filtrelor multi-
strat, regenerarea schimbatorilor de ioni si
compensarea refuzului la instalatile de
tratare a apei pentru uz tehnologic: 9,1 m3h

6 apa pentru compensarea pierderilor prin
evaporare si purjare la turnurile de racire:16
m%h

3 apa pentru prepararea agentului termic la
instalatia Formox si compensarea pierderilor
prin purjare la boilerul Formox: 0,5m3/h

8 apa pentru prepararea solutilor de uree,
NaOH, formalina, UFC, adezivi si rasini (ape
fncorporate in produsul final): 3,5 m3h

L3 apa pentru spalarea periodica a recipientelor
de fabricatie a rasinilor si adezivilor: 0,08
m3/h

Gradul de recirculare interna a apei este determinat
periodic, fiind dependent de gradul de utilizare a
instalatiei Formox pentru producerea formalinei,
respectiv a concentratului UFC ce necesita cantitati
diferite de apa de spalare, apa ce se recircula integral
in procesul de productie.

Consumul de apa pe tona de produs finit in 2021 este
1,206 m3 apa/tona produs finit.

Alimentarea cu apa de incendiu se realizeaza din
rezerva aferenta fabricii de produse lemnoase S.C.
EGGER Romania din imediata vecinatate, prin
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intermediul retelelor de distributie a apei de incendiu
ale fabricii de produse lemnoase avand un volum
intangibil de 1600 m?3 stocat in 4 rezervoare
supraterane de cate 400 m?3 fiecare. Cele 4
rezervoare sunt alimentate direct de la 5 puturi de
mare adancime. Unitatea poate utiliza in caz de
incendiu si apa din bazinul pentru colectarea apelor
pluviale apartinand EGGER Romania. Astfel, debitul
de apa de incendiu pentru reteaua de sprinklere este
completat din bazinul de retentie de 25.700 m?®
destinat apelor pluviale de categoria | (din care
10.000 m3 sunt rezervati pentru astfel de situatii) si in
caz de exceptie si din rezervorul de 5.000 m?3

Consumul de energie

(et o e
E EGCGER

apartinand EGGER Romania, destinat apelor
pluviale de categoria a ll-a.

in baza contractului de furnizare apa dintre EGGER
Romania si EGGER Technologia, EGGER
Technologia a consumat in 2021 cantitatea de
160.889 m? de apa industriala

Pentru folosinte potabile, igienico-sanitare si
menajere EGGER Tehnologia se alimenteaza din
reteaua cu apa potabila de pe amplasamentul fabricii
de produse lemnoase apartinand EGGER Romania,
in baza unui contract de furnizare ap3a, cantitatea de
apa din aceasta categorie consumata in 2021 fiind
2443 m3.

Tabel 3.4 — Consum de energie

Tip energie 2021
Motorina tone 34,032 din care
23,388 transport adeziv
GPL ' kg/an ' 3.057
Electricitate | MWh/an - 12.189,2
Abur tehnologic B;odus de cazanul LOOS tone 7 8 N
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5 Realizarea masurilor din planul de revizii si intretinere a
instalatiilor

Tabel 5.1 — Realizarea masurilor din planul de revizii si intretinere a instalatiilor

Nr. | . . s Ore functionare
crt. Instalatia Perioada Durata stationarii [h] efectivi 2021
1 | Productie Formox 214 8.546
Reactor RR02=1.086 | 7.674
. R | _
| g;cri#ct,le adezivi i Reactor RR 03=1.978 6.782
. Reactor RR 04=4.517 | 4.243
s 1 ianuarie | 31 decembrie Vezi mai jos
3 | Utilitad 2021 2021 detalierea pe instalatii
31 Ins}alatie tratare Fur)c'goneaza non stop 8.760
apa ca intreg
InStalat'ie de filtrare Lucreaza in para[eL
mecanica i
344 . mentenanta unuia nu cca 8600/unitate
(Filtre multistrat-3 afecteaza functionarea
filtre) | celorlalte
O”C.e mentenant,ava cca 19245 total ore
3.1.2 uneia nu afecteaza

. . de functionare
functionarea celeilaite ;

' Unitatea 1 de dedurizare | 5.962
3.1.2.2 | . Unita;tea 2 de dedurizare \ 6.201
?1273 | . Unitatea 3 de dedurizare | 7.082

~Instalatie
3.1.2.1 dedurizare a apei
filtrate (3 unitati)

Instalatie de

purificare avansata

prin deionizare si
3.1.3 degazeificare.

Orice mentenanta a
uneia nu afecteaza Osmoza 1: 3.317
functionarea celeilalte

(osmoza inversa - 2

unitati)
" Osmoza 2: 3.317
Instalatie de B o — 1 —— S
3.14 demineralizare a ‘ 2608
apei filtrate ‘

Nota: Aerul comprimat este furnizat de sistemul integrat de compresoare de pe intreaga platforma EGGER.
Compresoarele de la EGGER Technologia reprezinta un sistem de rezerva care intra in functiune cand din diferite
motive (revizie, etc) sistemul integrat nu poate furniza aerul comprimat necesar
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6 Monitorizare, impactul activitatii asupra mediului

6 Managementul apelor uzate

Apele uzate menajere generate pe amplasamentul
Technologia (0,09 m%h) sunt evacuate prin
intermediul canalizarii menajere interioare la reteaua
de canalizare menajera a fabricii de produse
lemnoase a EGGER Romania de unde sunt dirijate
spre statia de epurare mecano-biologica apartinand
EGGER Romania.

Apele uzate tehnologic au inregistrat in 2021 un
debit de cca 27,8 m¥h si provin dupa cum urmeaza:

8 ape tehnologice de la spélarea de intretinere
a filtrelor multistrat: 9,1m%h

8 ape tehnologice de la tratarea apei in
instalatia de demineralizare cu osmoza
inversa: 2,8m%h

8 ape tehnologice de la regenerarea
schimbatorilor de ioni la instalatia de
dedurizare: 7,5m%h

8 ape tehnologice de la regenerarea
schimbatorilor de ioni la instalatia de
deionizare si degazeificare a apei: 0,2m3h

8 ape de racire de la purjarea turnurilor de
racire: 8m3h

8 ape de racire de la improspatarea circuitului
de condensare a aburului la cazanul aferent
instalatiei Formox: 0,2m%h

Tn 2021 cantitatea de apa uzat3 generatd de EGGER
Technologia (apa de refuz, conventional curata) este
153.674 m3. Aceasta apad de refuz a rezultat din
intreaga cantitate de apa tratatd n statia de tratare
pentru toata platforma EGGER.

Aceste ape sunt descarcate intr-un rezervor de
egalizare rapida a debitelor apartinand EGGER

N
ﬂ% Monitorizarea aerului

Poluantii monitorizati conform AIM n @
vigoare sunt formaldehida provenitd de la
Instalatia Formox respectiv Instalatia de
producere a adezivilor si rasinilor si pulberile de
melamind provenite de la silozurile de melamina.
Odata cu revizuirea Autorizatiei Integrate de Mediu
din 12.07.2021, Tn acord cu concluzile BAT LVOC
2017 (Best Available Techniques — Production of
Large Volume Organic Chemicals), la cosul instalatiei
Formox, Tn primul an dupa revizuirea autorizatiei, se
monitorizeaza lunar Formaldehida si TVOC cu
posibilitate de reducere in anii urmatori a frecventei
de monitorizare conform Deciziei 2017/2117.

Romania. Statia de tratare a apei pregateste apa
industriala in diverse faze de purificare raspunzand
nevoilor de apa industrialda a intregii platforme
EGGER.

/t Apele pluviale de cat. | colectate de pe
~~~n o acoperisuri si suprafete fara potential de
poluare sunt dirijate printr-o retea de canalizare catre
bazinul de retentie apa pluviald de cat. | apartinand
EGGER Romania de unde sunt refolosite partial ca
ape brute pentru uz tehnologic n statia de tratare a
apei apartinand EGGER Technologia, evacuate la
supraplin Tn canalul CP7 sau transferate in bazinele
de egalizare-omogenizare, ulterior fiind directionate
in Raul Suceava.

Apele pluviale cat. a ll-a colectate din zona
~~~~ de acces si trafic a amplasamentului, sunt
dirijate, prin reteaua de conducte de canalizare
proprie, la bazinul de retentie apa pluviala de cat. Il
cu un volum de 5000m3 apartinand S.C. EGGER
Romania.

Toate categoriile de apa uzata sus mentionate sunt
gestionate in baza Aut. modificatoare G.A. nr. 48
23.02.2021 apartindnd S.C. EGGER Romania,
aceasta din urma preludnd responsabilitatea
preepurarii si descarcarii acestor ape in conditiile
respectarii limitelor impuse prin autorizatia proprie de
gospodarire a apelor.

EGGER Technologia nu evacueaza ape uzate din
procesele de productie rasini si adezivi.

Apele de spalare si apele pluviale ce sunt colectate
in interiorul cuvelor de retentie aferente instalatiilor
exterioare sunt reutilizate integral Tn procesul
tehnologic.

Monitorizarea emisiilor de formaldehida la cosul
Instalatiei de post combustie cataliticd se face in
mod continuu cu ajutorul unui spectometru cu unde
infrarosii de tip GASMET CEMS (certificat QAL 2 —
Raport nr. 936/21253528/A-16.12.2021) si sunt
afisate pe un panou electronic la poarta de acces pe
amplasament precum si pe panoul montat in parcul
central al municipiului Radauti. Trimestrial se face si
o determinare a valorilor de emisie formaldehida la
acest cos (C1-36.1) cu laboratorul acreditat S.C.
Wessling Romania. In anul 2021, incepand din luna
aprilie, s-au efectuat lunar masuratori de FA si TCOV
la cosul instalatiei Formox cu laboratorul acreditat
S.C. Wessling Romania, pentru evaluarea
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conformarii cu noile cerinte BAT LVOC 2017,
rezultatele fiind prezentate in tabelul 6.2- Emisii.

Monitorizarea emisiilor la cosul Instalatiei de spalare
a gazelor de la Instalatia de producere rasini si
adezivi (C1-34.1) se face trimestrial cu S.C. Wessling
Romania.

Rezultatele masuratorilor de formaldehida si COV la
cos au fost folosite si la intocmirea unui Studiu de
dispersie a poluantilor in 2020 anexat Formularului de
solicitare pentru revizuirea AIM depus in 2020.
Rezultate Studiului de dispersie a poluantilor au fost
preluate si folosite impreuna cu masuratori aditionale
de imisii prin metoda pasiva la studiul Evaluarea de
risc si impactul asupra starii de sanatate a populatiei
elaborat de Centrul de Mediu si Sanatate Cluj
Napoca in 2020. Continuarea monitorizarii anuale se
face conform cerintelor stabilite de elaboratorul
studiului de impact asupra sanatatii populatiei al carui

Poluant monitorizat: formaldehida

Rt =
E EGLGER

rezumat va fi prezentat in Raportul anual de mediu
2023.

Monitorizarea emisiilor la instalatia de filtrare a
silozului melamina (C1-32.1) se face anual cu
laboratorul acreditat S.C. Wessling Romania .

Tn tabelul 6.1 este prezentat conform cerintei din AIM
n vigoare, rezultatul monitorizarii imisiilor, pe directia
dominantda a penei de dispersie la indicatorul
formaldehida, verificate in trimestrul | si Il 2021.
Odatd cu revizuirea AIM nr. 11 din 12.07.2021,
monitorizarea calitatii aerului se face in cadrul
studiului de impact asupra sanatatii populatiei.
Reevaluarea riscurilor asupra starii de sanatate a
populatiei se va face in perioada 2022-2024 precum
a fost precizat in "Evaluarea de risc si impactul
asupra starii de sanatate a populatiei in relatie cu
obiectivul industrial EGGER Technologia” elaborat
de CMS Cluj, rezumat prezentat in Anexa la RAM
2020.

Monitorizarea emisiilor in aer la cosurile C1-36.1,
C1-34.1 respectiv C1-32.1 se face conform AlM,
rezultatele monitorizarii fiind prezentate in tabelul 6.2.

Tabel 6.1 Imisii in aer — 2021

Frecventa monitorizarii: trimestrial

se va monitoriza in cadrul

Nr. Determinare | Concentratie masurata VLE impusa STAS Document de referinta Metoda de masurare
crt. (conform mg/Nmc 12574-87 (mg/Nmc)
cerintelor AIM ] o
pe directia I 12 Medie Medie Raport incercare Monitorizare de
predominanti a ‘ 30 min | zilnica scurtd durata
vantului) (scurta
durata)
1 Trimestrul | 0,0066 <0,0066 0,035 0,012 RI2106069/1/26.03.2021 1SO16000-3-2011
' ' ' RI2106068/1/26.03.2021 ‘
<0,0066 <0,0066 | STAS 11332-79
' | VDI 3484-B2.2
<0,0066 <0,0066
| : - - SR EN 15259:2009
2 Trimestrul 1l <0,0070 <0,0070 RI12113137/1/23.06.2021
<0,0060 <0,0060 RI2113136/1/23.06.2021
| |
| <0,0070 <0,0066
— e | . | S
|
3 Trimestrul \ Conf. AlM revizuit
L v | - 12.07.2021, calitatea aerului
\
[

studiu de impact asupra
sanatatii populatiei, facut de
experti atestati
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‘./ Monitorizarea solului

Substantele periculoase relevante aferente
activitéti  EGGER  Technologia si potentialul
acestora de a contamina solul n conditiile de pe
amplasament au fost evaluate in 2020 si prezentate
in cadrul Raportului privind situatia de referinta -
EGGER Technologia SRL. Acesti potentiali
contaminanti (substante) Tmpreuna cu parametrii
relevanti activitati EGGER Roménia de pe
platforma au fost reanalizati in cadrul acestui studiu,
deoarece ambele entitati au activitate pe aceeasi
platforma si pentru a se urmari evolutia acestor
parametri in timp 1n aceleasi puncte pentru

\& Monitorizarea zgomotului

Py o T e
E EGGER

trasabilitate si relevanta rezultatelor referitoare la
impactul potential asupra solului al activitatilor de pe
platforma.

Conform AIM nr 11 revizuit 12.07.2021, capitolele
10.3 — Sol, respectiv capitol 13.5 —Monitorizarea
solului, Tntrucadt impactul activitati EGGER
Technologia asupra calitatii solului nu poate fi
decelat de cel al activitdti EGGER Romania,
calitatea solului este reglementata prin AIM nr.
2/03.08.2018 a EGGER Romania S.R.L. cu
revizuirile ulterioare.

Zgomotul a fost masurat in 2 momente: de zi si noapte pe un interval de 10 minute.

In tabelul 6.4 sunt prezentate valorile nivelului echivalent de zgomot conform SR ISO 1996-1: 2016, SR ISO
1996-2: 2018 masurate in 2021 in dreptul tancului de metanol.

Tabel 6.4 — Monitorizarea zgomotului -2021

Timp de Valoare VLE impusa prin
Nr. crt. | Punct de masurare - | masurata Metoda de masurare
masurare 4B AIM (dB(A))
dB(A)
' Limita incinta — i Ziua- interval | ‘
1 dreptul tancului de orar 12:37- 51,1 ‘
12:4
| metanol gt ' SRISO 1996-1:2016
| Noapte — SR ISO 1996-2:2018
TR | interval orar 539 65 dB(A) ‘ '
Limita incinta — n 21:01-21:11 g STAS 6161-3:1982
2 | dreptul tancului de No-apte ’ PTL-55
tanol -
metano interval orar 47,6
02:08-2:18

in 2020 Centrul de Sanatate Cluj Napoca a efectuat o serie de masurdtori de zgomot in cadrul studiului
Evaluarea nivelului de presiune acusticd generat si transmis de la instalatia Formox de pe
amplasamentul - EGGER Technologia. Masuratorile aditionale au fost transmise APM ca anexe la Formularul
de Solicitare si Raportul de Amplasament elaborate Tn 2020 pentru revizuirea Autorizatiei Integrate de Mediu.

Concluziile studiului sunt urmatoarele:

R Valorile zgomotului ambiant masurate la
limita incintei au variat Tn functie de
activitatea surselor de zgomot mobile.

R in punctele dinspre comunitate nu s-au
inregistrat depasiri ale valorilor limita.

R Datoritda méasuratorilor  individuale pe
fiecare sursa s-a reusit identificarea
amprentei sonore caracteristica sursei
emitente cu ajutorul sonogramei.

R Sursa principala este silencerul de la
Instalatia Formox cu regim de functionare
continuu, identificata cu ajutorul
sonogramei Tn benzile de frecventa 8 si 16
KHz.

R Valorile masurate LAeq ale zgomotului
ambiant au fost mai mari pe laturile de N si
E, verificate si sustinute de modelul de
transmise a nivelului de presiune acustica.

R Modelul de transmise a zgomotului arata
care este tendinta de propagare a acestuia
pe diferite directii, urmarite fiind cele care
diverg spre comunitate.

! Zgomotul produs de sursele fixe de pe
amplasamentul EGGER Technologia nu
aduce un aport semnificativ asupra celor
mai apropiate locuinte de pe directiile de
propagare Sud (Satu Mare) si Est
(Dornesti).
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7 EPRTR - registrul poluantilor transferati

Prin autorizatia integratd de mediu nr. 11 din 26.10.2011 Revizuita 12.07.2021, capitolul 14 Raportari, EGGER
Technologia se incadreaza Tn prevederile Regulamentului E-PRTR datorita desfasurarii activitatii in:

o Instalatii chimice pentru producerea la scara industriala a substantelor chimice organice de
E baza, precum: hidrocarburi ce contin oxigen, precum alcooli, aldehide, cetone, acizi
carboxilici, esteri, acetate, eteri, peroxizi, ragini epoxidice
7.1 Raportarea emisiilor in aer in Registrul PRTR

Intrucat toate cantititile anuale de emisii de poluanti in aer calculate conform OM nr. 3299/2012 pentru
aprobarea metodologiei de realizare si raportare a inventarelor privind emisiile de poluanti in atmosfera sunt
foarte mici in raport cu pragul PRTR, EGGER Technologia nu se inregistreaza cu date de emisii aer in Registrul
PRTR.

7.2 Evacuarea deseurilor periculoase (> 2 tone/an)

In tabelul de mai jos este prezentat transferul de deseuri periculoase rezultate din activitatea EGGER
Technologia in anul 2021;

Tabel 1 — Transferul de deseuri periculoase, 2021

A Cantitatiea Numele si Adresa
In Metoda Lo ° g .
; : Metoda totala adresa amplasamentuiui
interiorul (M, C, Uil | lorii \ui activ d
fahii E) utilizata anuala va _orl‘lcatoru qll gtec v .e .
(t/an) eliminatorului valorificare/eliminare
Pentru
valorificare M cantarire 9,399
(R)
Pentru
eliminare M cantarire 9,305
(D)
n Metoda Cantitatea Numele si Adresa
Sxtariatl (M. C Metoda totala adresa amplasamentuiu:
kY g utilizata anuala valorificatoruiui/ efectiv de
tarii E) - o ) 4 .
[t/an] eliminatorului valorificare/eliminare
SE-284 80 Perstorp
Johnson . .
Pentru Suedia-deseu inclus
- Matheew e
valorificare M - 13,849 in lista verde conform
Formox AB .
(R) . procedurii B1120 de
Suedia
la Basel
Pentru
eliminare - - - - -
(D)

Pentru M — metoda analitica utilizatd; pentru C -metoda de calcul utilizatd; pentru E — nu este necesara
declararea metodei

in ceea ce priveste deseurile nepericuloase rezultate din activitatea EGGER Technologia, cantitatile
transferate de pe amplasament in 2021 sunt de 122,85 tone deseuri nepericuloase pentru valorificare
respectiv 7,84 tone deseuri nepericuloase pentru eliminare. Cantitatea deseurilor nepericuloase pentru
eliminare este sub de pragul PRTR de 2.000 t/an, prin urmare nu se Tnregistreaza in Registrul PRTR.
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8 Costuri de mediu

in tabelul de mai jos sunt prezentate succint principalele costuri de mediu efectuate de EGGER
Technologia SRL pentru respectarea conditiilor impuse de autorizatiile de mediu privind monitorizarea
factorilor de mediu apa si aer, precum si gestionarea corespunzitoare a deseurilor generate in urma
desfasurarii activitatii.

€ Situatia principalelor cheltuielilor pentru protectia mediului ale EGGER Technologia SRL in anul 2021:

Nr.crt. | Denumire lucrare Realizat 2021 (RON)

1. Monitorizarea calitatii apei —revizuirea AGA | 1.524
2 Monitorizare emisii atmosferic_e 7 222.07607
3. G:estionarea deseurilor 7 128.167
47 ] Cheltuieli legate de legislatia pe ambalaje ( taxa transfer [ - 50.234

responsabilitate pentru indeplinire obiective si cheltuieli
reciclare ambalaje )

Taxe mediu 620

5 Consultanta & Audit 215.865

€ Cheltuielile cu managementul mediului totalizeaza fn 2021 o suma de 618.470 RON.

Valoarea costurilor pentru mentenanta instalatiilor in 2021 este: 3.516.484 RON.
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9 Reclamatii de mediu

EGGER Technologia SRL functioneaza in baza autorizatiei integrate de mediu nr. 11/26.10.2011 Revizuita
12.07.2021

in anul 2021, Ia sediul societatii nu au fost inregistrate reclamatii.

10 Masuri dispuse de autoritatile de control pe linie de mediu si
modul de rezolvare

In anul 2021 Garda Nationald de Mediu a efectuat controale la EGGER Technologia SRL, continutul
masurilor impuse precum si modul de realizare al acestora sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Tabel 10.1 — Masurile impuse EGGER Technologia SRL de cétre Garda Nationald de Mediu C.J. Suceava in
urma controalelor din 2021

Termen limita . Termenul efectiv de
Modul de realizare

Nr. crt Masura impusa . .
de realizare realizare

Se vor folosi cele mai
bune tehnici disponibile
BAT conform anexei 1 din
Nr RUC: AIM nr.11/26.10.2011
97/23.08.2021 |revizuita 12.07.2021,
emisa de catre APM
Suceava. Masura cu
caracter permanent.

Confomarea EGGER
Technologia cu cele mai |
bune tehnici disponibile
26.08.2021 conform BAT LVOC Imediat.
2017 a fost detaliata in
Anexa 1 a AIM nr 11
revizuit 12.07.2021

Se va reface baza de date

cu informatiile privind A fost refacutd baza de |Notificare GNM privind

istoricul FDS pe ultimii 10 date cu informatiile indeplinire masura -
ani pe suport electronic si |30.09.2021 privind istoricul FDS pe |adresa nr. 236/

in format fizic in forma S )
printataftiparita pe suport ultimii 10 ani ‘19.1 0.2021

de hartie

Nr RUC:
98/23.08.2021

Sanctiuni in timpul inspectiilor: Nu s-au aplicat sanctiuni.
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11 Modul de respectare a obligatiilor impuse prin autorizatia
Integrata de mediu

Pentru anul 2021, EGGER Technologia SRL considera indeplinite obligatiile impuse prin Autorizatia Integrata de
Mediu.

In plus, in luna decembrie 2020 s-a depus la APM Suceava documentatia pentru revizuirea Autorizatiei Integrata
de Mediu Tn vederea asigurarii conformarii cu Decizia de punere in aplicare (UE) 2017/2117 a Comisiei din 21
noiembrie 2017 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) in temeiul Directivei
2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului, pentru productia de compusi chimici organici in cantitati
mari (LVOC). Conform precizarilor APM Suceava din adresa nr 9925/19.10.2020, au fost depuse urméatoarele
documente elaborate pentru Fabrica de adezivi a EGGER Technologia, prin adresa nr 312 inregistrata la APM cu
nr. 12759 /15.12.2020:

Raport privind Situatia de Referinta (Anexa la Raportul de amplasament)

elaborat conform Ghidului Comisiei Europene cu privire la rapoartele privind situatia de referinta prevazute
la articolul 22 alineatul (2) din Directiva 2010/75/UE privind emisiile industriale

Formular de solicitare

Raport de amplasament

care include recomandarile si concluziile Evaludrii de risc si impactul asupra starii de sénatate a populatiei
in relatie cu obiectivul industrial

Studiu de dispersie a poluantilor (Anexa la Formularul de solicitare)

Studiu - Evaluarea nivelului de presiune acustica generat si transmis (Anexa la Raportul de
amplasament)

In iulie 2021 APM Suceava a emis pentru operatorul EGGER Technologia forma revizuitd a Autorizatiei Integrate
de Mediu nr. 11: A.LM. nr. 11 din 26.10.2011, Revizuita 12.07.2021.

In octombrie 2021 ABA Bacau a emis pentru operatorul EGGER Technologia forma revizuita a Autorizatie de
Gospodarire a Apelor nr. 214 din 29.10.2021

Aprobat, intocmit,

Responsabil Protectia Mediul

ing. Baciu Rozalia

(7’%

Data Tntocmirii:
Martie 2022
Completat 10.mai 2022




